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ES MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT

Az én
(gyartd) Laguna Tools Inc.
2072 Alton Parkway, Irvine, Kalifornia 92606, USA
Kijelentjuk, hogy a termék: Faipari szalagfiirész
neve: , 14bx , 18bx szalagfiirész

Megfelelnek a vonatkoz6 eurdpai iranyelv alapvetd biztonsagi kdvetelményeinek:
Gépekrél sz616 2006/42/EK irdnyelv
Elektromagneses 0sszeférhetéségi iranyelv 2014/30/EU

A miszaki dokumentaciot 6sszeallito vallalat székhelye az EU-ban talalhaté:

Név: IGM tools and machines s.r.o.

Cim: Ke Kopaniné 560, Tuchoméfice, CZ-252 67
Tel..: +420 220 950 910

E-mail: rodej@igm.cz

A hasznalati utasitasban szerepld telepitési és csatlakoztatasi utasitasok és az altalanosan elfogadott
a helyes gyakorlat, valamint a gépekrdl sz6l6 iranyelv szerinti egészségvédelmi és biztonsagi elvek:

EN ISO 12100:2010 Gépek biztonsaga. A tervezés altalanos alapelvei /

Kockazatértékelés és kockazatcsokkentés.

EN 1807-1:2013 Famegmunkald gépek biztonsaga. Szalagflirészek. 1. rész: Asztali
szalagflrészek és szalagflirészek.

EN 60204-1:2018/ Gépek biztonsaga. Gépek villamos berendezései. 1. rész: Altalanos
kdvetelmények.

EN 13849-1:2015 Gépek biztonsaga - Biztonsag - Vezérlérendszerek kapcsolddo alkatrészei
1. rész: A tervezés altalanos alapelvei

EN 50370 -1:2005 Elektromagneses 0sszeférhetéség (EMC).

Szerszamgépek. 1. rész: Kibocsatas.

EN 50370 -2:2003 Elektromagneses 0sszeférhetéség (EMC).

Szerszamgépek - 2. rész: Zavartalansag.

EN 61000-4-2:2009 Elektrosztatikus (ESD)

EN 61000-4-4:2012 Gyors elektromos atmenetre/kitdrésre (EFT/burst) vonatkozoé kdvetelmények
EN 61000-4-6: 2014 Radiofrekvencias mezdkkel szembeni ellenallas (CS)

O felel a dokumentécidért: Termékmenedzsment vezetd, Laguna Tools Inc.

Név: Torben Hels(hoj
Jellemzok: h__,_.-G(E/(f al'l'{é_ls_‘-- ~
felhatalmazott személyek: \C @ U
Datum: oktéber 15.
Hely: Laguna Tools Inc.
2072 Alton Parkway, Irvine, Kalifornia 92606, USA
Telefon: +1 800 234-1976
Fax: +1 949 474-0150
www.igmtools.hu 2 I-GH
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HU - magyar

Hasznalati utasitas (az eredeti utmutatéd gépi forditasa)

Kedves Ugyfél,

Kbszonjik a vasarlasat, és idvozoljik az IGM Laguna Tools Tulajdonosok Csoportjaban. Tudjuk, hogy ma szamtalan faipari
marka van a piacon, és nagyra értékeljuk, hogy az IGM Laguna Tools valasztotta.

Minden Laguna Tools gépet gondosan az Ugyfél igényeit szem elétt tartva terveztek meg. A Laguna Tools gyakorlati
tapasztalatainak kdszonhetéen folyamatosan innovativ és professzionalis gépek létrehozasan dolgozik. Olyan gépeket, amelyek
maalkotasok létrehozasara inspiralnak, és amelyekkel 6rém dolgozni.

Ezt a szalagfiirészt ugy tervezték, hogy évekig biztonsagos munkat biztositson Onnek. Osszeszerelés és hasznalat elétt
olvassa el a haszndlati dtmutatot.

Tartalomjegyzék
1. MegfelelGségi
1.1 Garancia

2. A kézikonyvrél

3. A gép specifikacioi
3.1 Gépalkatrészek
3.2 Miszaki adatok
3.3 Zajkibocsatas

4. Altalanos munkavédelem
4.1 Biztonsagi szabalyok

5. Szallitasi és csomagolasi elemek
5.1 Szallitas és kicsomagolas
5.2 A gép atvétele
5.3 A csomag része
5.4 A flrésziizem helye
5.5 Kicsomagolas
5.6 A flrész rogzitése

6. Epités és beallitas
6.1 Gumiparnak rogzitése az alapra
6.2 Mozgathato alapegység (opcionalis tartozék)
6.3 Asztal 0sszeszerelése
6.4 Skala rogzitése
6.5 A vonalzo felszerelése
6.6 Az asztali betét beszerelése
6.7 Opcionalis vilagitas felszerelése
6.8 A flirész csatlakoztatasa a halézathoz

7. A fUrész tesztelése
7.1 Bekapcsolas el6tt
7.2 A flirészszalag beszerelése a flirészbe
7.3 Ovkezelés
7.4 Ovfeszités
7.5 Az bvvezetés bedllitasa
7.6 Allitsa be a szijvezetst

8. A flirész hasznalata
8.1 A flirész hasznalata és a vonalzo beallitasa
8.2 Hogyan valasszuk ki a megfeleld flrészlapot
8.3 Hogyan kell egy flirészszalagot egymasra helyezni

9. Karbantartas és hibaelharitas

1. Megfelel6ségi nyilatkozat
Kijelentjik, hogy ez a termék megfelel a jelen kézikdnyv 2. oldalan felsorolt iranyelveknek és szabvanyoknak.

1.1 Garancia
Az IGM tools and machines s.r.o. mindig arra térekszik, hogy minéségi és hatékony terméket szallitson.
A garancia alkalmazasa az IGM tools and machines s.r.o. vonatkozo feltételeinek fliggvénye.

2. A kézikonyvrol
E kézikdnyv célja, hogy alaposan bemutassa az Uj gép beallitasat, karbantartasat és beallitasait. Az altalanos biztonsagi
utasitasokon tulmendéen ez a kézikényv NEM foglalkozik a specialis famegmunkalasi vagy fémmegmunkalasi technikakkal és a
specialis biztonsagos mikodéshez sziikséges megfeleld biztonsagi dvintézkedésekkel.

www.igmtools.hu 3 IGM



3. A gép specifikacioi

A szalagfiirész olyan flirész, amelynek hosszu, éles flirészlapja két kerék kdzott helyezkedik el. Els6sorban fakivagasra
hasznaljak. Ezeknek a szalagflirészeknek két, azonos sikban forgé kereke van, amelyek kdzll az egyiket meghajtjak. Maga a
frészlap kilénbdz6 méretli és fogosztasu lehet, ami sokoldaluséagot biztosit a gépnek, és a faanyagok széles skalajanak
vagasara alkalmas.

3.1 Gépalkatrészek

. Attekintés a feszilltségszabalyozashoz

. Switch

Motor

Keret

. Gomb a szijfeszesség beallitasahoz

. Attekintés a flirészlapvezetd beallitasainak ellendrzéséhez
. Ontéttvas asztal

. A vagasi magassag beallitasa

. Ovvezetek

10. Hossziranyu vonalzo szerelvény

11. Szivas 100 mm

12. Kar az ovfeszités gyors kioldasahoz

13. Gomb a flirészlapvezetd beallitasahoz

14. Opcionalis mobil bazis

15. Fidk

16. Vagasi magassag beadllitasanak reteszelése
17. Vezetbkerék

18. Fék

©ONDOAWN

Megjegyzés: A mobil alap és a vilagitas opcionalis tartozék

1

A szalagflirésznek nincs sok alkatrésze. A fé6bb alkatrészek leirasa ebben a kézikdnyvben talalhaté. Ha nem ismeri ezt a
szalagfiirészt, szanjon id6t a kézikdnyv ezen részének elolvasasara, és ismerkedjen meg az alkatrészekkel és azok
funkciodival.

1. Attekintés a fesziiltségszabalyozashoz
A flrészlap feszességének egyszeri ellenérzésére szolgal. Minél jobban 6sszenyomadik a rugd, annal nagyobb a flirészlap
feszessége. A feszliiltségskala csak akkor kezdi el jelezni a fesziltség mértékét, amikor a szij mar kelléképpen megfesziilt.
A feszlltségskala egy elfogult mennyiséget jelez. A feszliltségjelzd a zart felsé ajton keresztil lathato.
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2. Kapcsolo
Nyomja meg az "I" kapcsolét a gép bekapcsolasahoz. A gép kikapcsolasahoz nyomja meg az "O" kapcsolot.
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Start/Stop

Nyomja meg a biztonsagi kapcsol6t a motor aramellatasanak leallitasahoz. A biztonsagi kapcsol6 visszaallitasahoz forditsa meg
a kapcsolét

3. Motor
A szalagflirész 2,2 kW teljesitmény, 400 V-os motorral van felszerelve. Az alsé kereket egy hajtoszijon keresztil hajtja meg.

4. Fiirészkeret
A szalagfiirész kerete U alaku. A flirészkeret robusztus, és merev tartast biztosit a munkavégzés és a szalag feszitése soran.

5. Gomb a szijfeszesség beallitasahoz
Az dvfeszitd gomb fliggblegesen szabalyozza az dvfeszitést és a billend szerelvényt. A fliggbleges mozgas ésszenyomja a
rugét, amely biztositja az allandé szijfeszitést még akkor is, ha a vagas soran keletkezd hé hatasara a szij hossza megné.

6. Attekintés a fiirészlap helyes vezetésének ellenérzéséhez
A keret oldalan egy kilaté nyilas talalhatd a szijhajtasu kerék megtekintésére. Ez lehetdvé teszi a szijvezet6 helyes beallitasanak
és az ontottvas keréken vald elhelyezkedésének ellendrzését.

7. Ontéttvas asztal
Az asztal megtamasztja a munkadarabot, és lehetdvé teszi a kiilonb6z6 szogekben torténd délést és vagast. Fel van szerelve
az 6v jobb oldalan lévé szégvonalzé hornyat. Kézépen van egy asztali betét, amelyen keresztil a szij athalad. Ha a szij
elmozdulna a k6zéppontbdl, ez a betét megvédi a pengét a sériléstdl. Az asztal felszerelhetdé egy parhuzamos vonalzéval is a
keresztvagasokhoz. Az asztal két oldala csavarokkal és anyakkal van 6sszekétve, hogy az asztal ne vetemedjen. Az anyat és a
csavart mindig az asztalhoz kell régziteni, és csak a szalag szétszerelésekor vagy 6sszeszerelésekor szabad eltavolitani.

8. A vagasi magassag beallitasa
A fels6 szalagvezet6k a vagasi magassag beallitdsahoz vannak régzitve. A magassag egy kézikerékkel fliggdlegesen allithato.
A vezetdket ugy kell beallitani, hogy éppen a vagando fa folott legyenek. Ez a bedllitas a legbiztonsagosabb mddja a
szalagflirész mikodtetésének.

9. Ovvezetek
A flirészen két szalagvezetd van, egy az asztal felett és egy az asztal alatt. A vezet6k feladata, hogy biztositsak a szalag
stabilitasat és a minimalis elmozdulast balra.
/ jobbra, el6re / hatra. Az asztal feletti vezetdk egy fliggélegesen allithatd gerincre vannak szerelve. A fels6 vezetdk allithatéak
ugy, hogy mindig a vagandé munkadarab f6l6tt legyen. Ez maximalis stabilitast biztosit a szalagnak. A vezetdk keramia
betétekkel vannak felszerelve,
amely szinte nullara allithato.

10. Hossziranyu vonalzé szerelvény
A hossziranyu vonalzé egy vezet6 rudbdl, csuklébdl, vonalzo tartobdl, skalabdl és allithatd vonalzébdl all. A vonalzévezet6 rad
az asztal elulsé részéhez van rogzitve. A teljes vonalzészerelvény a rad mentén vezethet6. A csukld a vezet6 rad mentén
csuszik, és a vagasi szélesség kényelmes beallitasa érdekében barmelyik pozicidban rogzithetd. A vonalzét harom csavarral
rogzitik a csukléhoz.
A vonalz6 két fogantyaval van rogzitve a rogzit6héz, amelyek lehetévé teszik a vonalzé beallitasat az asztalon. A vonalzd
vizszintes (13 mm) vagy fuggdéleges (140 mm) helyzetbe allithatd. Az asztal oldalan egy skala talalhatod, amely a vonalzénak a
firészlaphoz viszonyitott tavolsagat hatarozza meg.
Megjegyzés: Minden alkalommal, amikor a vonalzét eltavolitja a vonalzdbdl, a visszahelyezéskor helyesen kell igazitania.

11. Szivas 100 mm
A szalagfiirész sok flrészport termel, ezért az elszivas nagyon . A megfeleld elszivas ugy érhet6 el, hogy egy 100 mm-es tomlét
csatlakoztatunk a gép oldalan talalhato elszivonyilasokhoz, amelynek minimalis kapacitasa 1699 m3/h. Minél erésebb a
szivas, annél jobb az On és a gép szamara.
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12. Kar az ovfeszités gyors kioldasahoz

A szalagflirész hatuljan van egy gyorskioldo kar. A kar kényelmes modot kindl a szijfeszités gyors oldasara és a szijcsere
nagymértéki felgyorsitasara.

13. Flirészlapvezeto vezériokerék
A szijvezérl6 kerék a flrész hatuljan talalhato, és a szij megfelel6 vezetésének beallitasara szolgal az dntbttvas kerék
mentén. A bedllitas utan a kereket reteszelni kell.

14. Opcionalis mobil alap
Az opcionalis mihelymozgaté készlet az allvanyhoz van rogzitve, és két fix kerékbdl all a flirész hatsé részén, valamint egy
forgd kerékbdl a flirész ellilsé részén. A forgd kerék egy pedallal aktivalhatd és deaktivalhatd. A forgd kerék mozgatasanak
kikapcsolasa utan a flirész két labon all.

Forgokerék szerelvény

15. Opcionalis vilagitas
Az opcionalis vilagitas a tetején lévd eléfurt lyukakba illesztheté négy csavarral kerll szallitasra.

16. Vagasi magassag beallitasanak reteszelése
A fels6 vezetbk egy fliggblegesen allithatd vezetbéfésiindz vannak rogzitve. A vezeték magassaganak beallitasa utan a fési egy
forgd kerékkel rogzdl.

17. Ontéttvas kerekek
A flrészszalagot két dntdttvas, poliuretan felllettel ellatott kerék vezeti. Ez a felllet vezeti a flirészlapot, és védi a fogakat az
ontottvasrol
a kerekek felllete. Az als6 kerék meghajtasu, és egy gumihajtészijjal kapcsolodik a motorhoz. Az alsé kerék meghaijtja a
szijat, és lehlzza azt a munkadarabon keresztil. A felsé keréknek két funkcidja van. Az egyik funkcidja a szij
kiegyensulyozasa és vezetése, a masik funkciodja pedig a szij megfeszitése. Mindkét funkcié allithato.

18. Fék

A szalagflirész fékkel van felszerelve, amely a pedal megnyomasaval miikodtethetd. A pedal lenyomasakor a kerék levalik a
meghajtasrol, és a vezetékerék .

Tércsafé a vezetd keréken

Biztonsagi boritasok

Az 6v mikodés kdzben nagyon veszélyes lehet. A géphez tobb fedelet is mellékelnek, amelyeket kozben fel kell szerelni és
hasznalni KELL. Az alsé ajtéhoz egy van rogzitve, amely az ajté csukott allapotaban fliggélegesen allithato. A fés(in is van egy
fedél, amely a vagas magassagat allitja be.
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Dontési és feszitési mechanizmus

A fels6 kerék egy billend és feszité mechanizmushoz van csatlakoztatva. Ez a mechanizmus allitja be a kereket és a
flrészlapvezetd helyes beallitasat. Ezt a gép hatsé részén lévé fogantylval lehet elérni, amely a mechanizmust megnyomja és
a kerék tengelyét ugy allitja be, hogy az az als6 kerékkel egy vonalban forogjon. A masodik funkcio a flirészlap megfeszitése,
amelyet a fels6 kerék flggbleges beallitasaval érink el. A fogantyu a felsd kerék alatt helyezkedik el, és forgasa kézben
mozgatja a kerék felfelé vagy lefelé. A gép a hatuljan talalhatd, a szij gyors kioldasara vagy feszitésére szolgalo
mechanizmussal van felszerelve. A mechanizmus egy rugéval rendelkezik, amely segit fenntartani az allando feszultséget,
amikor a szij a vagas soran keletkez6 hé hatasara kitekeredik.

Csatlakozas a tapegységhez
A flrészt kabellel és dugoval szallitjuk.

Azonositas
A gép hatuljan talalhaté az 6sszes gyartasi adat, beleértve a sorozatszamot, a modellt és a szalaghosszusagot.

LAGLINIA ce

Laguna 18bx Bandsaw
Model mband 18bx-2203
Power 3~400V 50Hz 5,64 P2=2 2kw S1
Specification 3-20mm) X 36581-3696mm
‘ v:=965 m /min SCCR=6k A
Article Mo, Weight | 186kg

Series No. Year
LAGUNATOOLS 2072 Allon Parkway. Irvine, CA 02608
WWW. com

Ezt a szalagfiirészt Ugy tervezték, hogy évekig biztonsagos munkat biztositson Onnek. Osszeszerelés vagy hasznalat elétt
olvassa el ezt a kézikonyvet teljes egészében.

A szalag mindig az asztal felé mozog, igy (a specialis vagasok kivételével) kicsi a veszélye annak, hogy az anyag a gépkezel®
felé pattan vissza, amit visszarugasnak nevezink.

A visszarugas veszélye az asztali flirésznél a legnagyobb.

Emiatt sok famegmunkalé a szalagfiirészt részesiti elényben, kiildndsen a kis darabok vagasakor. A szalagfiirész egyedulallo
tulajdonsaga, hogy a munkadarabot a fiirészlap kortl el lehet forgatni, hogy iveket hozzon létre.

Mivel a flrészlap viszonylag vékony, kisebb teljesitmény mellett nagyobb munkadarabokat is képes vagni. a szalagfiirészt
gyakran hasznaljak egzotikus faanyagok vagasakor.

3.2 Miiszaki adatok

Motor 400V, 2,2 kW, 50Hz, 3 fazisu
Megszakito 3 x 16 A, C kioldasi karakterisztika (16/3/C)
Beillesztés 463 mm

Ontéttvas asztal 508 mm x 660 mm

Az asztal megdontése - 6 fok+ 45 fok

Szdgvonalzé horony 9,5 mm x 19 mm

Az asztal magassaga 965 mm

Vezetékerék Ontéttvas

Vagasi magassag 406 mm

Minimalis 6vhossz 3651

Maximalis 6vszélesség 31,75

Minimalis dvszélesség 3 mm

Utmutatok Keramia

Magassag 1975 mm

Méretek (Sz x D) 919 mm x 759 mm

Gépi lab 688 mm x 500 mm

Méretek mobil bévitéssel (Sz x D) 1093 mm x 797 mm

Palya mobil kiterjesztés nélkiil 949 mm x 618 mm

Szallitasi suly 200 kg

Suly 186 kg

Méretek HxSzxM 2070 mm x 860 mm x 615 mm
Mobil b&vitmények Opcionalis

Vilagitas Opcionalis

A vonalzé méretei 18,5cm x 57,5 cm

3.3 Zajkibocsatas

Egyenértéki hangnyomasszint A az EN ISO 3746 szerint: 73,56 dB(A) Bizonytalansag, K decibelben: 4,0 dB(A) az EN szerint
ISO 4871.

A megadott értékek kibocsatasi szintek, és nem feltétlendl biztonsagos lizemi zajszintek. Bar van ¢sszefliggés a kibocsatasi
szintek és az expozicio kozott, ez nem hasznalhaté megbizhatéan annak meghatarozasara, hogy sziikség van-e tovabbi .

Az expozicio mértékét befolyasold tényezdk kdzé tartozik a munkaterilet mérete, egyéb zajforrasok stb. Vagyis a gépek és
egyéb folyamatok szama. Az expozicié megengedett szintje orszagonként .
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4,

4.1

Altalanos munkavédelem
FIGYELMEZTETES: Sajat biztonsaga érdekében olvassa el a Utmutatot, mielétt a flirészt beinditja.

Védje a latasat.

Ne tavolitsa el az elakadt anyagot, amig a szalag nem . Tartsa fenn a megfelel6 feszlltséget, a szalagvezetd és a csapagy
beallitdsait. Vagas el6tt igazitsa ki a vonalzét.

Tartsa a munkadarabot szilardan az asztalhoz.

MUNKA KOZBEN MINDIG HASZNALJA AZ ADAGOLOT. Tartsa tavol a kezét és az ujjait .

Biztonsagi szabalyok

Tartsa mikodSképes a védbburkolatokat.

Tavolitsa el a kulcsokat és egyéb szerszamokat a flrészfellletrél. Szokassa valjon annak ellenérzése, hogy a gép
bekapcsolasa el6tt minden szerszamot vagy kulcsot eltavolitottak-e a gép felliletérél.

Tartsa tisztan a munkafellletet. A rendetlen mihely vagy a gép kdzelében lévé rendetlen terilet balesetveszélyes lehet.

Ne hasznalja veszélyes kdrnyezetben.

Ne hasznalja a gépet vagy a szerszamokat nedves vagy nedves korlilmények kozott, és ne tegye ki 6ket esének.

A munkahelynek jol megvilagitottnak kell lennie.

Gyermekek eldl elzarva tartandé. Minden gyermeket és tapasztalatlan személyt tartson biztonsagos tavolsagban a
munkaterulettdl.

A mihelyt zarakkal, kbézponti kapcsolokkal vagy az inditdkulcsok térolasaval védije a gyerekektdl.

Munka kdzben ne alkalmazzon tulzott erét. A megfeleld gép vagy szerszam jobban és biztonsagosabban végzi el a munkat
azzal a sebességgel és ervel, amelyre a gépeket tervezték.

Hasznalja a megfelel§ eszkdzoket. Ne hasznaljon szerszamokat vagy tartozékokat olyan munkahoz, amelyre nem azokat
szantak.

Hasznalja a megfelel6 hosszabbitd kabelt. Gy6z6djon meg arrdl, hogy a hosszabbité kabel j6 . Ha hosszabbité kabelt
hasznal, gy6z6djon meg réla, hogy elég erés kabelt hasznal. A nem megfelelé hosszabbité kabel hasznalata tilmelegedéshez
vagy aramkimaradashoz vezethet.

Viselje a megfeleld munkaruhazatot. Ne viseljen laza ruhat, nyakkendét, keszty(t, karkotét, gyrit vagy mas olyan kiegészitét,
amely beakadhat a mozg6 alkatrészekbe. Csuszasmentes labbeli ajanlott. A hosszu hajat tartsa feltlizve.

Mindig viseljen szemvédét. Hasznaljon arc- vagy porvédé is, ha port vag. A hétkdznapi szemUlvegek csak ttésallé lencsékkel
rendelkeznek; nem jelentenek biztonsagi szemvédelmet.

A munkadarabot mindig megfeleléen rogzitse a nem kivant elmozdulas ellen. Ha , hasznaljon szoritdkat vagy csévazakat. Ezek
hasznalata biztonsagosabb, mint a munkadarab kézzel t6rténd mozgatasa, és mindkét keze felszabadul a gép kezelésére.
Ne hajoljon a gép részei folé. Mindig tartsa meg az egyensulyat.

Rendszeres karbantartas. A tiszta és biztonsagos munkavégzés érdekében csak éles és tiszta szerszamokat hasznaljon.
Kdvesse a tartozékok kenésére és karbantartasara vonatkozé utasitasokat.

A tartozékok, példaul a szijak vagy a vezet6k cseréje el6tt valassza le a gépet az aramforrasrol.

Csokkentse a nem szandékos inditas kockazatat. A csatlakoztatas el6tt gy6z6djon meg arrél, hogy a kapcsolo kikapcsolt
allasban van.

Csak az ajanlott tartozékokat hasznalja. Az ajanlott tartozékokat lasd a felhasznaloi kézikonyvben. A nem megfeleld tartozékok
hasznalata sérulést okozhat.

Soha ne masszon fel a gépre. A flirész felborulhat, vagy elkaphatja a .

Ellenérizze a gép sérult részeit. A gép tovabbi hasznalata elétt gondosan ellenérizze a védéelemeket vagy egyéb
alkatrészeket, amelyek a korabbi hasznalat soran megsérulhettek. A megfelelé miikddés megallapitasa érdekében
ellenérizze a mozgo alkatrészek igazitasat, rogzitéseét, sérilését vagy barmely mas olyan kérilményt, amely befolyasolhatja
a gép mikodését. A sérilt védéelemeket vagy védéberendezéseket a gép hasznalata el6tt megfeleléen meg kell javitani
vagy ki kell cserélni.

Anyagadagolasi irany. Az anyagot csak a szalag, a kés vagy a vagé forgasiranyaval szemben adagolja.

Soha ne hagyja a szerszamot felligyelet nélkul, hasznalat utan mindig kapcsolja ki a gépet. Ne hagyja a gépet egyedul futni,
amig az teljesen meg nem All.

Mivel a szalag mozgasa mindig lefelé, az asztal felé iranyul, a balesetveszély — néhany specidlis vagast leszamitva — csekély. A
visszarugas veszélye az asztali korflrésznél a legnagyobb.

Emiatt sok famegmunkal6 szakember a szalagflirészt részesiti elényben, kiiléndsen kisebb darabok vagasanal. A szalagfiirész
egyedulallé tulajdonsaga, hogy a munkadarabot a flirészszalag koril el lehet forgatni, igy ivelt vagasok is elvégezheték.
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Mivel a flrészszalag viszonylag vékony, kisebb teljesitménnyel is képes nagyobb munkadarabokat vagni. Ezért a szalagflrészt
gyakran hasznaljak egzotikus faanyagok megmunkalasahoz.

5. Szallitasi és csomagolasi elemek

5.1 Szallitas és kicsomagolas
Az Uj gép kicsomagolasa elétt elészor ellendrizze a szallitéd altal atadott csomagolasi, szamlazasi és szallitasi dokumentumokat.
Gy6z8djén meg arrdl, hogy a csomagolason vagy a gépen nincsenek lathaté sérilések. Végezze el az ellendrzést, mielétt a
sofér elindul. Minden sériilést fel kell tiintetni a szallitasi dokumentumokon, és azt On és a szallitonak ala kell irnia. Ezt
kovetéen 24 6ran belll kapcsolatba kell Iépnie a kereskedével.

5.2 A gép atvétele
A gép kicsomagolasahoz fogoéra, késre és csavarkulcsra lesz sziiksége.

Megjegyzés: A gép nehéz, és ha kétségei vannak a leirt eljarassal kapcsolatban, kérjen szakmai segitséget. Ne prébalkozzon
olyan eljarassal, amelyrdl ugy érzi, hogy nem biztonsagos vagy meghaladja a képességeit.

Fogdval vagja el a szalagot, amely a gépet a raklaphoz rogziti.

FIGYELMEZTETES: FOKOZOTT OVATOSSAGGAL KELL ELJARNI, MIVEL A SZALAG FESZUL, ES ELVAGAS ESETEN
SERULEST OKOZHAT.

A szalagdfiirészt kartondobozban és polisztirolban szallitjuk.
1. Nyissa ki a dobozt, és tavolitsa el a tetején |1évé laza alkatrészeket és a polisztirolt.
2. Vegye ki a szalagfiirészt a csomagolasabdl. Két vagy tébb emberre lesz sziiksége, a szalagflirész nehéz.
3. Emelje fel az also polisztirolt, és vegye ki a ala csomagolt alkatrészeket.

A figyelmeztet6 tablak helye
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. Vonalzét

. Vonalzétarté rad

. Az uralkod6 érkezése
. Vonalzét

. Irdnyitd utmutatés

. Vonalvédelem

. Donthetd zar

. Keramia vezetok

. A fUrészszalag rogzitése
. Kerekek

. 5 mm-es imbuszkulcs
. Asztalbetét

. Skala
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Megjegyzés: A gép ontottvas és acél alkatrészei korrozio elleni tartdsitd olajjal vannak kezelve, a gép izembe helyezése el6tt a
gép minden ilyen alkatrészét miszaki alkohollal vagy miszaki benzinnel zsirtalanitani kell.

5.3 A csomag 6sszetevdi
Szerelési segédeszkozok (8a., 8b. abra).

5.4 A fiirésziizem helye

Miel6tt leemelné a szalagfiirészt a raklaprol, valassza ki a helyet, ahol a gépet hasznalni fogja. Az elhelyezésére nincsenek
szigoru szabalyok, az alabbiakban néhany iranymutatast talal.

1. A flrész kivalasztott helyének elegendé helyet kell biztositania eldl és hatul a vagandé munkadarab szamara. Ha a fiirészt kisebb
munkadarabokhoz hasznalni, nem feltétlenil kell kdvetnie a fenti ajanlasokat.

2. Megdfelel6 vilagitas. Minél jobb a megyvilagitas, annal pontosabban és biztonsagosabban tud dolgozni.

3. Stabil és szilard padlé. Valasszon szilard, sik padlot, lehetéleg betonbdl vagy hasonlé anyagbdl.

4. Helyezze a flirészt az aramforras és a kipufogo kozelében.

5.5 A fiirész rogzitése
Nyomatékosan javasoljuk, hogy a flirészt ne hagyja felligyelet nélkil és biztositatlanul. Javasoljuk, hogy készitsen zarhato
fedelet a kezel6panelhez. A kdvetkez6 oldalon két modszert javasolunk a vezérl6panel lezarasara. A fedelet készitheti fabol vagy
mianyagbdl. Elészor is zarja le a gombot. Ezutan rogzitse a fedelet ugy, hogy a vezérlépanel két fogantyujara lakatot (nem )
helyez. A lakatok hasznalata er8sen ajanlott, hogy biztositsa a gépet a gyermekek vagy a tapasztalatlan személyzet illetéktelen
mikodtetésétdl.

Drevény bezpecnostni kryt

Plastovy bezpecnostni kryt zamky

6. Epités és beallitas
6.1 Gumiparnak rogzitése az alapra
1. eljaras
A gép dobozbdl vald kivétele utan helyezze fel a gumiparnakat a flirészalapra.
2. eljaras
1. A flrészt fadeszkakkal tAmassza meg.
2. Szerelje fel a gumialatéteket a flirész hatuljara és elejére.

Gumilabak
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6.2 Mozgathat6 alapegység (opciondlis tartozék)

Hétlapos flirész
1. A fUrészt fadeszkakkal tdmassza meg.

2. Szerelje fel a forgd kerékegységet a flrész hatuljara.
3. Szerelje fel az els6 kerekeket a flirész elejére, és tavolitsa el a két gumilabat.
Megjegyzés: Soha ne mikddtesse a szalagfiirészt, ha a forgd kerék nincs rogzitve.

elsé kerekek

6.3 Asztal 0sszeszerelése

Osszeszereléskor javasoljuk, hogy két ember dolgozzon, az egyik az asztalt tartja, a masik pedig az asztalt régziti a flirészhez.

negativ d6lésszégi fékszarny

Utkéz6csavar
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negativ délésszogi lyuk

negativ d6lésszogi fékszamy
Az asztal egy Utkéz&csavarral van felszerelve, amely az asztal gyors beallitasara szolgal a billentés utan. Az itk6zécsavar a
negativ d6lésszogl reteszbe kapcsolodik. A negativ délésrogzité retesz feloldasakor az asztal -7 fokig donthet6.

Szalagfiirészhez rogzitett asztal

reteszeld fogantyu

Miutan az asztalt rogzitette a felfliggesztésben, rogzitse a két reteszeld fogantyut. Az asztal és a flirészszalag 6sszehasonlitasa
a kézikdnyv késébbi részében talalhato.

6.4 Skala rogzitése
Mérleg csavarokkal
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Asztal beépitett mérleggel

RoOgzitse a mérleget az asztalra a mellékelt csavarok segitségével. Ne hizza meg teljesen a csavarokat, a vonalzé helyzetét a flirészlaphoz
képest be kell allitani (a kézikonyv tovabbi részében).

lehetéség a méretaranyok beadllitasara

6.5 A vonalzo felszerelése
1. Rogzitse a vezetd rudat az asztalhoz a konzolok és csavarok segitségével.
Megjegyzés: A rogzitéfuratok és a rud vége tavolsag eltérd, és a legtavolabbi végnek kdzelebb kell lennie a flirész hatuljahoz (a
radhoz legkdzelebb).
2. Csusztassa a vonalzo tartdjat a radra, és rogzitse a csavarral.
3. Csusztassa a vonalzét a mechanizmusra.
4. Ovatosan emelje fel és rdgzitse a vonalzét a szoritdcsavarokkal.

vonalzé tamogatas

vonalzé tarté

Vonalzoétarté zar Vonalzoétartd

Vonalzot vizszinteé helyzetben
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Vonalzét vizszintes helyzetben
a vonalzé rogzitése

4=

Vonalzé fiiggoleges helyzetben

A vonalzo6 tartd és a vonalzé egy nejloncsavarral az asztal félé van emelve. Ez a csavar védi az asztal fellletét a karcolasoktol. A
csavar allithato.

Megjegyzés: A képen a vonalzé rogzitbcsavarja ki van csavarva.

inbusovy kli€

inbusovy Sroub

6.6 Az asztalbetét és a vonalz6é megalléjanak beszerelése
A gépet egy csavarral rogzitett asztalbetéttel szallitjuk. A betétet el kell tavolitani a szalag felszerelése vagy eltavolitasa el6tt.
A betét puha aluminiumbdl késziilt, hogy ne sérlljenek meg a szalag fogai, ha azok érintkeznek vele.
A betét csavarokkal van felszerelve az asztal sikjahoz torténé fliggéleges beallitashoz. A gyarban el6re be van allitva, de
szikség esetén elvégezhetd a finombeallitas.

Helyezzen egy vonalzét az asztal f6lé, és allitsa be a csavarokat ugy, hogy a betét felllete pontosan egy sikban legyen az
asztal fellletével.

stolni viozka
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A vonalz6 megallitéjanak felszerelése

A vonalzon Iévé megallé a hossz beallitdsara hasznalhaté a nem athatold vagasok vagasakor. Az Uitk6z6 beallitasahoz a skalat
fiigg6leges kell a vonalzé tetején 1évé T-nyilashoz régziteni. A "0" értéknek a lapjaval kell egy vonalban lennie. Allitsa be az
Utk6z6t a kivant vagasi hosszra, és rogzitse a gyorskioldo fogantyuval

\l

_j.'-nhl_nhl_nlunhlll -nilll-lq_h.'lhhhln-'.

6.7 Opcionalis vilagitas felszerelése

Telepitett vilagitas

A lampa a flirész tetejére van felszerelve a képen lathaté modon. A lampa egy dugéval van ellatva. A kabelt ugy kell elvezetni,
hogy az ne akadjon bele semmibe, és ne kerlljon az ékszij vagy a szekrényajto kdzelébe.

A javasolt kabelvezetést lasd a mellékelt abran. Kabelbilincsek segitségével rogzitse a kabelt a szalagfiirész teteje mentén.
Gy6z6djon meg arrdl, hogy a kaébel nincs a flirész tetején talalhato nyilas félé vezetve..

6.8 A flirész csatlakoztatasa a hal6zathoz

A flirész a halézatra valo csatlakoztatashoz 400V/16A csatlakozdval van ellatva. Az elektromos aramkoér védelmére egy 16A
haromfazisu, C kioldasi karakterisztikaju (16/3/C) 16A-os megszakitét ajanlunk. A motor be- vagy kikapcsolasahoz nyomja
meg a Start/Stop gombot.

7. A fiirész tesztelése
1.  Zarja be a flrész aljan és tetején 1évé fedeleket.
Ellendrizze, hogy a piros biztonsagi kapcsold a megfelel6 van-e.
Gy6z6djon meg rdla, hogy nincsenek szerszamok vagy laza alkatrészek a gépen.
Ellenérizze, hogy minden bedllitasi és reteszel6 fogantyu biztonsagosan meg van-e huzva.
Ellendrizze, hogy nincs-e felszerelve flirészszalag; sokkal biztonsagosabb a gépet szalag nélkul kiprébalni.
A flrész csatlakoztatésa a tapegységhez.
Kapcsolja be a flirészt a z6ld gomb megnyomasaval.
Az alsé kerék elkezd forogni.
. Ellenérizze, hogy a kapcsold megfelelen .
10. Kapcsolja ki a gépet miikddés kdzben (a flirészlap nélkil) a leallitdgomb segitségével. A motornak le kell allnia és ki kell
fogynia.

©CeNOOr~wN
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11. Ha a kapcsoldok nem mikddnek , ne hasznalja a gépet, amig a hiba meg nem szinik.
12. Menet kézben nyomja meg a piros kapcsolét. A motornak le kell allnia és ki kell fogynia.
13. Menet kdzben huzza be a féket.
A motor levalt a hajtémdirdl, és a kerék szabadon kifutott.
Ha a szalagfiirész nem felel meg ezen a teszten, a hiba kijavitdsaig nem szabad hasznaini.

7.1 Bekapcsolas el6tt
A flirész hasznalata el6tt olvassa el a Utmutatot.
. Ha még nem ismeri teljesen a szalagflirész mikodését, forduljon szakképzett személyhez.
. hogy a gép megfeleléen foldelve van, és hogy az Osszes elektromos biztonsagi szabalyt betartjak.
. Ne haszndlja a szalagflirészt kabitoszer, alkohol vagy gyogyszer hatasa alatt, illetve ha faradt.
. Mindig viseljen véd&szemlveget vagy védbpajzsot és flulvédét.
. Viseljen ; a szalagflirész altal termelt finom pornak valé tartos kitettség veszélyes.
. Vegye le a nyakkenddjét, a gyUrlit, az érajat és minden ékszerét. TUrje fel az ingujjat; nem akarja, hogy barmi a flirészbe.
. Gy6z8djén meg rdla, hogy a védéburkolatok a helyiikén vannak, és mindig hasznalja éket. A védéburkolatok megvédik Ont az
Ovvel valo érintkezéstdl.
8. Gy6z6djon meg réla, hogy a flrészlap fogai lefelé, az asztal felé mutatnak.
9. Allitsa be a szalag felsé fedelét tigy, hogy az éppen a vagandé anyag fol6tt legyen.
10. Gy6z46djon meg arrdl, hogy a szij megfeleléen van-e megfeszitve és vezetve.
11. Allitsa le a gépet, miel6tt a munkadarabot leveszi az asztalrdl.
12. Tartsa tavol karjat, kezét és ujjait a flirészlapoktol.
13. Gy8z8djon meg réla, hogy a megfelel6 méreti és tipusu hasznalja.
14. Tartsa a munkadarabot szilardan az asztalon. Ne probaljon meg olyan anyagot vagni, amelynek az alja ferde, hacsak nincs
megfeleléen régzitve.
15. A vagas végén hasznalja a meghosszabbitott kart (adagold). Ez a vagas legveszélyesebb része, mivel a vagas befejez6dott és
a penge szabadon van. Feederblokkok vagy meghosszabbitott karok mindenhol .
16. Tartsa er6sen a munkadarabot, és ésszer(i sebességgel mozgassa a vagas felé.
17. Ha a munkadarab megakad, vagy mas okbdl ki kell vennie a vagasbdl, kapcsolja ki a gépet.

~NO OO WN -~

7.2 A flirészszalag beszerelése a fiirészbe
Ahhoz, hogy a legtébbet hozhassa ki szalagflirészébdl, megfeleld szalagflrészlapot kell hasznalnia, és megfelel6en be kell
allitania a vezetését. egyszeri feladat. Ha megtanulja, hogyan kell helyesen felszerelni és beallitani a szalagot, a telepités

kérdése lesz. Legyen a flrészlapok, kiildndsen a széles flirészlapok beszerelésekor. Mindig viseljen keszty(t és
védbszemiveget.

upinaci $roub N ojisteni mezery [

stolni viozka |

mezera ve stole

Kapcsolja le a szalagfiirészt a tapegységrol

1. A rdgzitdcsavar meglazitasaval tavolitsa el az asztali betétet.

2. Tavolitsa el az asztali rést rogzité fogantyut

3. Tavolitsa el az als6 kerék mlanyag biztonsagi betétjét.

4. Lazitsa meg az oldalsé és hatso (alsé és ) vezetékeket, amennyire csak lehetséges. Ez biztositja, hogy az 6sszeszerelés, a
vezetés és a szijfeszités soran ne akadalyozzak a munkat.

5. Tekerje ki az 6vet. Mindig viseljen keszty(it és védészemiiveget. A szijon szennyezddések lehetnek, tisztitsa meg egy ronggyal
a fogaktdl tavolabb, hogy ne akadjon bele a fogakba.
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6. Ellendrizze a fogakat és a szij altalanos allapotat. Ha a fogak rossz iranyba mutatnak, akkor a szijat. Fogja meg a szijat
mindkét kezével, és forditsa el.

7. Csusztassa at a szijat az asztal résén.

8. Nyissa ki a flirész also és felsé ajtajat. Csusztassa a szijat a fels6 kerékre, és vezesse at a fliggbleges oszlopon [évé résen.
Ezutan helyezze be a pengét a szijvédd nyilasaba, és zarja be a fedeles ajtét.

9. Lazitsa meg a flirészlap feszitkarjat, és forgassa el a feszitékereket, amig az alsé kerékre elegendé hely nem marad a
flrészlap felszereléséhez.

10. Rogzitse a flirészszalagot a gyorskioldé kar mozgatasaval.

11. Afeszit6kerékkel szlikség szerint allitsa be a szijfeszességet.

bezpeE nostni kryt

7.3 Ovezetkezelés
A szij vezetése Ontottvas kerekeken A szijnak a vezet&kerekeken vald helyes elhelyezkedésérdl sokféle vélemény létezik.
Egyesek azt javasoljak, hogy a széles pengéket ugy vezessik, hogy a fogak épp csak a kerék gumi felliletének pereme folé
nyuljanak. Egyesek viszont azt javasoljak, hogy minden szalagot egyforman vezessenek, mérettél fliggetlenil, és pontosan a
kerékszij mentén a keréken. Az elsé modszer elénye, hogy a szalagot ugy vezetik, hogy a fogak ne érjenek a gumi
feluletéhez, az, hogy a fogak nem tudjak karositani a kerék fellletét. Hatranya, hogy a szij nem a kerék kdzepe mentén van
megfeszitve, ami a szij lengéséhez vagy csattogdsahoz vezethet. A szij kozépen torténé futasanak elénye viszont az, hogy a
szij feszitett allapotban stabil, igy kisebb az esélye a lengésnek vagy a recsegésnek. Hatranya, hogy a tulsagosan tavol lévd
fogakkal ellatott szijak hajlamosak a kerék gumiboritasat karositani.
A szij beallitasa nem befolyasolja a flirész teljesitményét, mivel mindegyiket a kerekek k6zéps6 része vezeti. Javasoljuk, hogy az
optimalis teljesitmény és a sima vagas érdekében minden flrészlapot az ontétt kerekek kozépsd részén keresztil vezessenek.

1. Lassan forgassa az 0ntott kereket a vagas iranyaba, hogy segitsen bedllitani a szalagvezetét.
A szijnak lassan be kell allnia a kerék mentén. Ha a szij tulsagosan elére vagy hatra csuszik, a kerék forgatasa kozben a
szalagflirész hatuljan talalhato beallitasi utmutatd segitségével végezzen apré modositasokat.

uzamykaci Sroub

pas v ramu

. nastaveni vedeni

Ha a szij a megfeleld pozicidban van, rogzitse azt. Fejezze be a vezetés beallitasat.
Megjegyzés: Az ékszijfeszités a kézikdnyv késbébbi részében kerll ismertetésre.

2. Ne felejtse el visszatenni a mianyag fedélapot.
Megjegyzés: A szijvezett végleges beallitasahoz a szijat teliesen meg kell fesziteni.
Megjegyzés: Soha ne éllitsa be a vezetéket a flirész miikddése kdzben.
Megjegyzés: A keret oldalan van egy ablak a fels6 vezet6 kerék ellendrzésére.

7.4 Ovfeszités
Sokféle vélemény létezik arrél, hogyan kell helyesen megfesziteni a szijat, illetve hogy sziikséges-e fesziltségmérst
vasarolni. Miel6tt feszliltségmérsdt vasarolna, kérjik, olvassa el az alabbi tanacsokat:
A legtobb fesziltségmérdt a szijra kell felszerelni, és azok a fesziiltséget a beallitas soran mérik. Minden szijgyarté mas
tipusu acélt hasznal, igy az egyes acélfajtakhoz eltéré feszitési értékek tartozhatnak.
Ez azt jelenti, hogy ha egy adott gyartétol vasarol fesziltségmérét, azt jellemz&en az adott gyartd szijaihoz tervezték — ezért
nem biztos, hogy pontos eredményt ad mas gyartok termékeinél.
Valojaban semmi sem olyan gyors és pontos, mint a szerelés soran szerzett tapasztalat.
Az On gépe fel van szerelve egy szijfesziiltség-jelzével, amely a felsd keréken 1évé feszitérugd elmozdulasat mutatja. Ezt a
jelzét javasoljuk csupan tajékoztatd jelleggel hasznalni, és a szij feszességének beallitasahoz az alabbi leirt modszerek
egyikét alkalmazni.
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ovladani nastaveni
napnuti pasu

indikator napnuti

prahled pro kontrolu
nastaveni

napnut pasu

1. eljaras

Ha a fels6 kerékre néz, helyezze az ujjat a 9 6ras pozicidba. Vigye az ujjat 15 cm-rel lejjebb, és kissé nyomja meg a szijat.
Az eltérés 4-6 mm legyen.

Szerelje vissza az 6sszes fedelet, és zarja be az ajtokat. Helyezze vissza az asztalbetétet, és ellenérizze, hogy a szij
szabadon mozog-e az asztalbetéten keresztil. Gy6z6djon meg arrdl is, hogy a gépbdél minden szerszamot és laza alkatrészt
eltavolitottak.

Csatlakoztassa a gépet az elektromos halézathoz. Kapcsolja be egy pillanatra, majd azonnal kapcsolja ki. Figyelje meg a
szalag futasat.

Ha a szij megfelel6en fut, hagyja a gépet teljes teljesitményen mikddni. Ha a szijvezetés tovabbi beallitast igényel, ismételje
meg a bedllitasi miveletet.

2. eljaras

Feszitse meg a szijat az 1. mddszer szerint.

Zarja be az ajtdkat, és gy6z6djon meg rola, hogy minden védéburkolat megfeleléen fel van szerelve.

Inditsa el a szalagflrészt, és figyelje a szij mozgasat a gép elejérdl. Kezdje el nagyon lassan lazitani a szijfeszitést, amig a szij
elkezd razkodni vagy oldaliranyban imbolyogni. Ezutan fokozatosan kezdje Ujra fesziteni a szijat, amig a razkddas meg nem
sz(inik, és a szij egyenletesen nem fut.

A megfeleld feszitettség eléréséhez hizza meg a feszitégombot egy teljes fordulattal. Tapasztalni fogja, hogy minden szijméret
és tipus mas-mas mértéki utdlagos beallitast igényel. Példaul egy 0,15 cm széles szij kevesebb feszitést igényel, mint egy 1,9
cm-es. Egy kis gyakorlassal egyre pontosabban fogja tudni beallitani az optimalis feszitést.

A helyes feszités kulcsa, hogy a szij mindig egyenesen fusson, és csak minimalis feszlltség legyen rajta. Minél kisebb a
feszlltség, annal hosszabb lesz a szij és a gép élettartama.

Megjegyzés: A fels6 kerék rugoval van ellatva, amely allandé nyomast gyakorol a szijra. A flirészlappal végzett vagas hét termel,
ami miatt a szij fokozatosan kitagul. A rugé ezt a hosszvaltozast kompenzalja, ezért Ggyeljen arra, hogy a rugot feszités kdzben
ne mozditsa el.

Megjegyzés: Ha a szalagfiirészt hosszabb ideig (t6bb mint egy napig) nem hasznalja, lazitsa meg a szijat. Ez meghosszabbitja
a szij és a gép élettartamat. Ha a szij tartésan feszes marad, a kerekeken horpadasok és fognyomok keletkezhetnek, amelyek
rezgéseket okozhatnak és negativan befolyasolhatjak a gép mikddését.

A fesziltség idénkénti csokkentése jelentésen megndveli a gép, a csapagyak és a kerekek élettartamat.

Ha munka utan meglazitotta a szijat, jol lathatéan jeldlje meg a poziciot ,lazitott” megjegyzéssel. Jegyezze fel, hany fordulatot
lazitott a szijon, hogy On vagy a kdvetkezé kezel® pontosan vissza tudja allitani a megfelelé feszitést.

A szij eltavolitasa a fiirészrol

. Huzza ki a szalagflirészt a tapegységbdl

. Tavolitsa el a szoritét, amely az asztal két felét egymashoz igazitja.

. Tavolitsa el az ¢sszes fedelet.

. Tavolitsa el az asztali betétet.

. Engedje ki a fels6 kerék feszliltségét.

. Nyissa ki az ajtét, és vegye ki a flirészszalagot (hasznaljon keszty(it és védészemiiveget); dvatosan csusztassa at az asztal
résen.

DO WN -

7.5 Az 6vvezetés beallitasa
A legtdbb szijvezet6 ugy van kialakitva, hogy a szijat az oldalai mentén, a szij hatoldalan Iévé oldalvezeték felett vagy alatt
vezesse. Ez a szalag véletlen elfordulasat okozhatja, amikor a vagandé anyag nyomast gyakorol a hatsé szalagvezetére. Ez a
véletlen elforgas a Laguna vezet6kkel kikliszobolhetd, Ennek oka, hogy a hatsé vezet6 felett és alatt vezetik az dvet, igy az ov
felilmulhatatlan stabilitast biztosit.
A szabadalmaztatott Laguna porazok keramiabdl készilinek. Ennek az anyagnak az az elénye, hogy ellenall a kopasnak.
és ezért garantalja az évekig tartd biztonsagos mikodést.

www.igmtools.hu 18 IGM



Kérjiik, olvassa el az alabbi megjegyzéseket, amelyek segitenek a Laguna vezetési rendszer optimalis beallitasanak
biztositasaban.

Mas szerelvényekhez hasonléan a vezetérendszer helytelen beallitasa karosithatja a flirészlapot vagy magat a gépet. A
vezetbtest nem érintkezhet a flirészlappal. Javasoljuk, hogy a szalagot kézzel vezesse a vezetbk rogzitése nélkll, amig meg
nem bizonyosodik a szalag helyes vezetésérél. Csak ezutan szoritsa be a vezetdket, és hagyja, hogy azok vezessék a szijat.

Megjegyzés a Laguna keramia vezet6krol.

1. Amikor a flirészszalagot a flirészre szereli, allitsa be a vezet6ket az ajanlasnak megfeleléen, és vezesse a szalagot kézzel
a vezetbkon legalabb két teljes alkalommal.

porgetés.
2. A szij hegesztése helytelen lehet, és a pontatlansagok karosithatjak a keramia vezetdket (hatul vagy ) vagy a szijat.
Ha a szij nem megfeleléen van hegesztve, killdje vissza a szallitéjanak, vagy megmunkaltassa.

3. A szij hatsé vezet6je keramiabdl készllt, amint a szij elkezd belenyomadni, surlédas keletkezik a szij és a keramia kozott.
Ez a folyamat szikrakat eredményezhet. Ez egy normalis jelenség, amely fokozatosan megszlinik, ahogy a szij hatsé része
magatol csiszolodik.

4. A hatso vezetdn egy kis barazda fog kialakulni (ez normalis jelenség). Javasoljuk, hogy a hatso vezetét 8 6ranként kb. 15
fokkal elforgassa. A bardazda nem mélyll el, és a vezetd egyenletesen kopik.

5. A Laguna 1412 flrészvezet6 rendszer 3-31,75 mm-es flirészlapokkal hasznalhato.

6. A Laguna vezetérendszer keramia vezetéket hasznal a flirészlap vezetésére. Ennek a rendszernek szamos elénye van
(nem vezeti a hét, stb.) Az egyetlen hatranya a vezeték térékenysége, ezért nem szabad, hogy leessenek, vagy nagyon rossz
min&ségl flrészlapokkal hasznaljak. A fentiek barmelyike eltdrhet vagy mas médon karosithatja a kerdmia vezetdket, és
befolyasolhatja a miikédésiket.

A vezetdk barmilyen sérllése nem tartozik a garancia hatalya ala.

7. Az oldalso vezetdket a gép beinditasa el6tt meg kell huzni, kiilénben a gép karosodasat kockaztatja a szij elakadasaval
vagy a vezetdk sérilésével.

8. Friss fa vagasakor gyanta ragadhat a szalagra. A keramia vezetdk segitenek tisztan tartani a szalagot, mivel felfogjak a
gyantat. Ezért javasoljuk, hogy a vezetdket a lehetd legkdzelebb szoritsa a szalaghoz, ne feledje, hogy a flirészszalag fogai
nem érintkezhetnek a vezetbkkel. Bar a vezet6k segitenek a gyanta eltavolitasaban, egyes annyira megfertézhetik a szalagot,
hogy azt oldészerrel kell tisztitani.

7.6 A vezetok beallitasa
A szijnak a hatso vezetd kdzepén kell futnia, mig az oldalsé vezetdket a szijjal parhuzamosan kell beallitani. a vezet6k
elmozdultak ebbél a helyzetbdl, allitsa be az alabbi szerint:

A fels6 oldalvezeték parhuzamos beallitasa.

Engedje el az oldalsé kantarszarakat, és feszitse szét 6ket a lehetd legtavolabb . Engedje ki a teljes vezetSegységet, és
csusztassa el az 6vtél. Hizza maga felé a hatsé pdrazt ugy, hogy finoman érintse az dvet, és rogzitse.

Engedje ki a fogantyut, amely a vezet6k elére- és hatrafelé térténé mozgéasat vezérli. Allitsa be a keramia vezetdket tigy, hogy
azok parhuzamosak legyenek a szijjal, és ne legyenek a

a szij fogaival egy vonalban. Ebben a helyzetben hizza meg a vezettket.

Ovatosan nyomja meg az egyik oldalsé vezetét gy, hogy finoman érintse az dvet és a zarat. Ugyanigy jarjon el a masik
porazzal is, Ugyelve arra, hogy az Ov és a poraz kézott minimalis rés legyen. Javasoljuk, hogy a megfelelé hézag
megbecsléséhez hasznaljon példaul sima papirt.

Huzza meg a szoritot, és vegye ki a papirt. Forgassa a szalagot kézzel, és gy6z6djon meg rola, hogy a hegesztési varratok
nem Utkdznek a kerdmiahoz, ez sérulést okozhat. Ha a szalag rosszul van hegesztve, javitsa meg vagy kildje vissza a
szalliténak.

Forgassa el kézzel a szijat, és ellendrizze a szij megfelel6 vezetését és minéségét. Ha a szij hatulja beakad a vezetbkbe, allitsa
be a szijat, vagy kuldje vissza a szallitonak.

upnuti boénich voditek

zadni voditko

upravena voditka

'Y i
svérka zadniho voditka
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Also6 6vvonal.

Az alsé szijvezetdnek két reteszelécsavarja van, amelyek feloldva lehetévé teszik az elére- és hatrafelé torténé mozgast a
vezetdvel. Kézzel forgassa el a pengét, hogy meggy6z6djon a szij megfeleld vezetésérdl. Lazitsa meg a vezetdk
reteszel6csavarjait. Lazitsa meg a két bilincseta vezetdk elére és hatra mozgasat szabalyozzak. Allitsa be a keramia
vezetbket ugy, hogy ne zavarjak a fogazast, és hizza meg. Helyezzen egy bankjegyet vagy a flirészlap és a vezeték kdzé
Ovatosan régzitse az oldalsé vezetéket az dvre.

Huzza meg a csavarokat, és vegye ki a papirt vagy a jegyzetet. Forgassa el kézzel a szijat, és gy6z8djon meg rola, hogy a
hegesztési varratok nem érnek a keramiahoz, ez sértilést okozhat. Ha a szij nem megfeleléen van hegesztve,

javitsa meg, vagy kuldje vissza a szallitonak.

Lazitsa meg a hatsé vezet6 reteszelécsavarjat, és csusztassa elére, hogy dvatosan érintse a flrészlap hatuljat. Régzitse a
csavart. Forgassa el a flirészlapot kézzel, hogy ellenérizze a megfeleld vezetést és a flrészlap minéségét. Ha a szij hatso
része beakad a vezetdkbe, allitsa be a szijat, vagy kuldje vissza a szallitonak.

Megjegyzés: Valdszinlileg ugy fogja talalni, hogy a vezet6k kdnnyebben beallithatdk az asztal 45 fokos megdontésével.
Megjegyzés: Ajanlott a hatso porazt 8 korilbelll 15 fokban elforditani. Ez jelentésen meghosszabbitja a hats6 poraz
élettartamat.

Miel6tt barmilyen fat vagna, olvassa el a kézikonyv elején talalhaté biztonsagi szabalyokat.

Jjisténi voditek

8. A flirész hasznalata
8.1 A flirész hasznalata és a beallitasa
A szalagflirészeket leggyakrabban ives vagasokhoz tarsitjak, de egyenes vagasokhoz is kivaléan alkalmazhatok. Valdjaban
gyakran hasznaljak keresztvagasokhoz is, és ezekben az esetekben biztonsagosabbak, mint a gérvagok, raadasul kevesebb
anyagveszteséggel jar a vagas.
Egzotikus faanyagok vagasakor, ahol kiildndsen fontos a minimalis hulladék, a szalagfiirész kilondsen elényds valasztas.
A vagas biztonsagosabb, mert a vagoerd lefelé iranyul — nem fordul el6 visszarigas, mint az asztali vagy gérvago
fUrészeknél.
A szalagfiirész vastagabb anyagok vagasara is alkalmas; kevés asztali vagy gérvagé flrész képes nagyobb darabok
hatékony kezelésére.
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A szalagflirésszel torténd vagas hatranya lehet a vagasi felllet minésége, amely altalaban nem éri el az asztali vagy gérvago
flrészek szintjét. Azonban j6 minéségl szalagflirészlap hasznalataval ez a hatrany jelentésen csokkenthetd.

Hossziranyu vagas

A hosszanti vagas a szemcsék mentén torténik. A négy leggyakoribb hosszanti vagas a hosszanti, a szogletes, a gérvagas és a
sOpréses vagas.

A végzett egyenes vagasokhoz két ltalanosan hasznalt technika létezik. Az egyik a munkadarab egyetlen ponton torténd
vezetése. A munkadarab egyetlen ponton térténd vezetése azért indokolt, mert a flirészlap hajlamos elhajolni. Ezt nevezziik
elhajlasnak. Az egyetlen tampont lehetévé teszi a gépkezeld szamara, hogy ellenérizze az elhajlast és kompenzalja a
pontatlansagokat. Egy kis gyakorlassal elkerlilheték a pontatlansagok ezzel a médszerrel.

most vasarolt egy megfeleld , igy ez a modszer a legtébb mivelethez nem ajanlott.

A masodik modszer egyszerlien egy hosszanti vonalzé hasznalata. Ha helyesen van beallitva, gond nélkil vaghat, a hosszanti
vonalzo kikliszoboli a pontatlansagokat, és nehéz vagy nagy mennyiségli munkahoz elengedhetetlen. Ha egyszer elsajatitja a
megfeleld vonalzo beadllitasat, egyre ritkabban fogja hasznalni az elsé egypontos médszert.

A vonalzé beallitasa Eljaras 1

1. Rajzoljon egyenes vonalat a munkadarab szélére.

2. Vezesse a munkadarabot a vagasba a rajzolt vonal mentén. Ha a csik nem igazodik, akkor a vagéas kiegyenesitéséhez meg
kell dontenie. Ez a szalag elhajlasi szoge, a vonalzét ennek megfeleléen kell beallitania.

3. Avonalzé beallitasahoz lazitsa meg a rogzitécsavarokat. Igazitsa a vonalzét az asztalra rajzolt vonalhoz, és huzza meg.

2. eljaras

1. Helyezze a vonalzét az 6vvel parhuzamosan a rogzitécsavarok meglazitasaval. Nem fontos, hogy a vonalzét allitsuk be, mi
majd tovabbi modositasra szorul.

2. Vagjon egy darab hulladékfat a vonalzé mentén. Alljon meg a vagas kdzepén.

3. Figyelie meg az év hatuljanak helyzetét a vagasban.

Az 6v hatuljanak a vagas kozepén kell lennie, de kdnnyen , hogy az 6v valamilyen iranyba billen.

4. Ovatosan lazitsa meg a rogzitdcsavart, és allitsa be a vonalzét. Ismételje meg a 2., 3. és 4. [épést, amig a vonalzét megfeleléen
be nem Allitja.
Megjegyzés: Eléfordulhat, hogy néhany apré modositasra lesz sziksége, amig a beallitasokat. Néhany beallités utédn ez percek
kérdése lesz.
Megjegyzés: Minden szij masképp hajlik el, ezért minden szijcsere utan ujra be kell allitania az elemeket.
Megjegyzés: Ha id6t szan a vonalzo helyes bedllitdsara, azzal végs6 soron megkiméli az idegeit és noveli a flirész
teljesitményét.

Skala beallitasa
Az asztal oldalan talalhaté egy skala, amellyel meghatarozhaté a vonalzo tavolsaga a flirészlaphoz képest.
Megjegyzés: Minden alkalommal, amikor a vonalzét eltavolitja a vonalzébdl, a visszahelyezéskor helyesen kell igazitania. Ha a
vonalzé megfeleléen be van allitva
1. Rdgzitse a vonalzot a horonyban.
2. Mérje meg a tavolsagot az Ov elejétdl a vonalzoig.
3. Ellendrizze a tavolsagot a mérlegen.
4. Lazitsa meg a csavarokat, és szlikség szerint allitsa be.
5. Huzza meg a csavarokat, és ellendrizze Ujra a tavolsagot.
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Vonalzék pozicidja
Vonalzét vizszintes helyzetben

1. Lazitsa meg az ontéttvas vezeték rogzité csavarjait.
2. Csusztassa ki a vonalzot az dntottvas vezetdbdl.
3. Csusztassa a vonalzot a masodik horonyba, és huzza meg a rogzitécsavarokat.

Tangencialis vagas

Tangencidlis vagas alatt a deszka magassaga mentén torténd vagast értjik. A szalagflirész az egyik legsokoldalubb gép a
mihelyben, amellyel vastag vagy vékony, egyenes vagy ivelt anyagokat is lehet vagni. Lehetévé teszi vastag anyagok
vagasat példaul furnérok, vékony deszkak és hasonld célokra — mindezt anélkil, hogy tovabbi berendezéseket kellene
beszerezni.

Amikor egy deszkat tangencidlisan, azaz a magassaga mentén vagnak el, az két darabra valik szét. Ezek 0sszeragasztasaval
tengelyszimmetrikus illesztések hozhatok létre.

Megjegyzés: Vagast vonalzé vagy asztali megtamasztas nélkil soha nem szabad végezni, mivel ez kiilbndsen veszélyes
lehet, féleg ronkvagas soran..

8.2 Hogyan valasszuk ki a megfelel6 fiirészlapot
Flrészlapok bevezetése
A flrészlapok kivalasztasardl és hasznalatarol rengeteg szakirodalom létezik. A kézikdnyvnek ez a része csak altalanos
Utmutaténak és bevezetésnek szanja a témat.
Flirészlap kivalasztasa
A helyes szij kivalasztasa az els6 lépés a teljes flirész megfeleld teljesitményének eléréséhez. A leggyakoribb kérdés a
kovetkezd: "Hogyan valasszam ki a megfelel6 flrészlapot?"
A valasz nem ilyen egyszerd, és az alabbiakban leirjuk, hogy miért. EI6szor is, nincs olyan flrészlap, amelyik mindenre megfelel.
A fUrészlap kivalasztasa attdl fligg, hogy milyen munkat szeretne . A széles, nagy fogazasu pengék gyors és durva
vagasokhoz, mig a finom és vékony pengék finom munkakhoz alkalmasak. A fiirészlapok gyijteménye a munka
bonyolultsagaval egyutt bévil. Egy rosszul kivalasztott penge egy id6 utan tonkremehet.
A megfeleld szij kivalasztasa meghosszabbitja a szij élettartamat, és biztositja a flirész maximalis teljesitményét.
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A fogak elvalasa

Ez az az érték, amellyel a fogak szélesebbek, mint a szij hatulja. Minél nagyobb a kerlilet, annal nagyobb a keresztmetszet és
annal kisebb a vaghaté sugar is. Ez akkor jelent elényt, ha olyan fat vag, amely hajlamos a penge szoritasara. Minél kisebb a
kertilet, annal kisebb a vagasi bemetszés és annal nagyobb a vagasi sugar; ez egyben kevesebb hulladékot is jelent. A
fogazott flrészlapok (példaul a karbid) nem valnak el, mivel a fogak szélesebbek, mint a lap hatulja.

Vastagsag
Minél vastagabb a szalag pengéje, annal merevebb és egyenesebb a vagas. Minél vastagabb a szalag, annal inkabb
hajlamos a szakadasra.

Osztas

Altalaban fog per inch-ben (TPI) adjak meg. Minél nagyobb a fog, annal gyorsabb a vagas, mivel a fog mélyebb horonyaljjal
rendelkezik, amely nagyobb kapacitassal rendelkezik a flirészpornak a vagasbal valo kiszallitasara. Minél nagyobb a fogazat,
annal durvabb a vagas és a fellletkezelés. Minél kisebb a fog, lassabb a vagas, mivel a fognak sekély horonyalja van, és
kevésbé képes a flirészport kivezetni a vagasbol. Minél kisebb a fog, finomabb a vagas és a vagott anyag felllete.

Az anyag keménysége

A megfeleld osztdszalag kivalasztéasakor figyelembe kell venni a vdgandoé anyag keménységét: minél keményebb az anyag,
annal finomabb osztas szikséges. Példaul az egzotikus , mint az ébenfa és a rézsafa finomabb osztészalagot igényelnek,
mint a hagyomanyos keményfak, mint a tolgy vagy a bukk. , mint példaul a feny6, gyorsan elgumasitjak a szalagot, és
csokkentik a vagasi képességét.

Az azonos szélességi, kilonbozd fogkonfiguraciok valasztéka valdszinlleg elfogadhaté valasztékot biztosit egy adott
munkahoz.

Szamos mutato jelzi, hogy kivalasztott dv tul kicsi vagy tul nagy. Példaul:

Helyes tavolsagtartas
Az v gyorsan vag. A penge vagas kdzben alig melegszik fel. Nincs szikség arra, hogy az anyagot tul er6sen nyomja be a
vagasba. Minimalis motorerére van szikség. A szalag hosszu iddn keresztll minéségi vagasokat végez.

Az osztas tul kicsi
A szij lassan vag. A tulzott hétermelés id6 el6tti karosodast vagy gyors tompulast okoz. Tul er6sen kell nyomni az anyagot.
Nincs szukség a teljesitmény szukségtelen ndvelésére. A szij gyorsan elhasznalddik.

Az osztas tal nagy
A szij élettartama rovid. A fogak gyorsan elkopnak. A flirész vibral.

Szélesség

A méret a szij hatuljatél a fogakig. Minél ez a méret, annal merevebb és egyenesebb a vagas. Ezt a méretet nevezik
hajlitészilardsagnak. A tul széles szijak azonban nem alkalmasak kisebb sugaru vagasokhoz.

Minél vékonyabb a szij, annal rugalmasabb, de hajlamosabb is az elhajlasra. Ezeknek a szalagoknak kisebb a
hajlitészilardsaguka kisebb sugarakat jol vagjak.

Ehhez a szalagfiirészhez 3 mm széles flrészlapok alkalmasak.

A vagasi varrat szélessége

Minél a kerllet, annal kisebb a flrésszel vaghaté sugar, annal tébb fat tavolit el, és annal nagyobb fiirészelési teljesitményre
van szlkseég,

mert tobb munkat végez. Ugyanakkor minél nagyobb a valas, annal tdbb metszés térténik.

Fogak dolése

A vagas szoge vagy a fog alakja. Minél nagyobb a szdg, annal agresszivebb a szalag foga és annal gyorsabban vag. A
gyorsabb vagas gyorsabb fogtompulast és ebbél kévetkez8en rossz felliletkezelést jelent.

Az agresszivebb flirészlapok puha fak vagasara alkalmasak, keményfak vagasakor nem tartanak sokaig. Minél kisebb a szdg,
annal kevésbé agressziv a fog, és annal lassabb a vagas. Ez a fajta fogazat kiilondsen alkalmas keményfakhoz. A nagyobb
délésszogli fogak progresszivebb szdget zarnak be. Ezek a vagasi felulettdl fliggetlentl gyors vagasokra alkalmasak. A nulla
sz0gU, délésszog nélkili fogak a fellleti kialakitas szempontjabdl finom vagasokhoz alkalmasak.

Foghézag

Az interdentalis rész, amely a port és a reszeléket a vagasbal kifelé szallitja, minél nagyobb a fogkdz, annal nagyobb a foghézag.
A gerinc csiszolasanak szoge

Szd6g a fog hegyétdl visszafelé. Minél nagyobb a szdg, annal agresszivebb az ékszijfog, de annal torékenyebb is.
Hajlitészilardsag A hajlitdészilardsag a szij hatrahajlassal szembeni ellenalldsa. Minél szélesebb a szij, annal nagyobb a
hajlitészilardsaga; egy 2,5 cm-es szijnak tehat sokkal nagyobb lesz a hajlitészilardsaga, mint egy 3 mm-esnek, és a vagasai is
egyenesebbek és stabilabbak lesznek.
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Ov kivalasztasa
Amint azt az el6z6 részben mar , a flirészlap kivalasztasakor szamos paramétert kell figyelembe venni. Ne feledje, hogy a
frészlap kivalasztasa attdl fiigg, hogy milyen tipusu munkat szeretne a flirésszel. Ha van tapasztalata szalagflirészen valo
munkavégzésben, akkor biztosan van elképzelése arrél, hogy milyen szalagok alkalmasak egy adott munkahoz. Ha nincs
ilyen tapasztalata, vagy nem biztos , hogy milyen tipusi munkat fog a gépen, akkor javasoljuk, hogy az alabb felsorolt
szijtipusokhoz hasonl6 valasztékot vasaroljon. Idével meg fogja talélni a kedvenc szijait.

1.6 mm x 6 TPI. Kisebb, agressziv szalag, amely éles ivekhez és gyors vagasokhoz alkalmas, fliggetlentil a fellleti .

2.6 mm x 14 TPI. Kicsi, finom szalag, amely a fellletkezelés szempontjabdl alkalmas a gérbékhez, de a sebesség
szempontjabol nem.

3.13 mm x 3 TPI. Univerzélis szalag nagy sugaru és révid egyenes vagasokhoz. A vagas gyors, de a kivitel rossz mindséga.

4.19 mm x 3 TPI. Univerzalis szalag egyenes vagasokhoz és nagy sugaru vagasokhoz.

5.25 mm x 2 TPI. Tangencialis egyenes vagasokra alkalmas szalag, idealis furnérgyartashoz.

Az 6v hatuljanak lekerekitése

A legtdébb miivelethez javasoljuk a flirészlap hatuljanak lekerekitését. A Laguna szalagflirészeket keramia vezetékkel szallitjuk,
amelyek lekerekitik a lapot.

a penge hatuljat munka kdzben.

Ha mégis ugy dont, hogy lekerekiti az 6v hatuljat, kovesse az alabbi utasitasokat.

A lekerekitett hatlap biztositja a zokkenémentes Gvvezetést a sorban. A penge éles hatulja nem surlédik a vezetéshez
gorbitéskor; a lekerekités a hegesztést is kisimitja. A lekerekitett hati szalag jobban mozog, ha az anyagot élesen forgatjak. A
vezet6 beallitasa utan kapcsolja be a gépet, és tartsa a csiszolotarcsat a gerinc egyik oldalan kérulbelll egy percig. A
lekerekitéshez viseljen védészemuveget. Ezutan tegye ugyanezt a masik oldalon is a hatuljan. Ezutan finoman mozgassa a
kovet a gerinc kbzepére. Minél jobban nyomija az évet, annal tébb fémet tavolit el. Ugyeljen arra, hogy ne legyen fiirészpor
vagy finom por a gépben, a szikrak tlizet okozhatnak. A kisebb, 6 mm-es csikok lekerekitésekor legyen dévatos, a lekerekités
nyomasa eltéritheti a csikot a vezet6tdl. Ezért ne gyakoroljon tul nagy nyomast a szalagra a készoérlvel. Arra is Uigyeljen, hogy
a csiszolét kdzvetlenll a szalagvezet6 ala helyezze.

Kerekitéskor legyen rendkiviil 6vatos, a keze koézel lesz a szij fogaihoz.

A szijtorés okai

1. Tul nagy szijvastagsag a vezetékerék atméréjéhez képest.

2. Rossz mindségl hegesztés.

3. Rossz feszités, kulondsen ha tulfeszitett; a feszitérugd nem tolti be a funkcidjat.

4. Aflrészen végzett munka utan javasoljuk, hogy lazitsa meg a szijfeszitést, kiiléndsen éjszakara (az is fontos, hogy
megfelelden jeldlje meg a szijat, hogy meglazitotta).

5. A vezetbkerekek nem mozognak.

6. Szabalytalansagok a vezetSkeréken, példaul felgyllemlett por, flirészpor vagy gyanta.

Ezek a problémak kdnnyen orvosolhatok a szij visszaallitdsaval, a mikddtetés mddjanak megvaltoztatasaval vagy a szij
cseréjével. A valtoztatasokat fokozatosan végezze el.

A szij tompulasanak okai
1. Helytelenul beallitott oldalsé vagy hatso vezetd.
2. Nem medfeleléen vezetett szij a vezetbkerekeken.

3.  Nem megfelel6 szalagvalasztas. Ha a flirészszalag tul keskeny, kdnnyen meghajlik, és ez cstkkenti a vagas pontossagat.
A szalagnak megfelel szélességgel és osztassal kell rendelkeznie.

4. Tul kicsi a fogosztas (tul sok fog hivelykenként — TPI).

5. Egyes fafajtak gyorsan tompitjak a flrészlapot, kiilonésen az egzotikus keményfak, mint a teak vagy az akac. A magas
sziliciumtartalom szintén gyors élvesztést okoz — mar egy 15 cm-es vagas is elég lehet a penge tompitasahoz.

Néhany egzotikus fa végdfellletét festékkel jeldlik meg, hogy nyomon kévethessék a szaradasi folyamatot. Ez a festék azonban
erésen koptaté hatasu, és gyorsan tompithatja a flirészszalagot. Ezért javasolt a festett végek levagasa a felhasznalas el6tt.

A sugartablazat hasznalata

Amig nem ismeri j6l a szalagflirésszel végzett munkat, javasoljuk, hogy az ives vagasokhoz kévesse a sugartablazat
ajanlasait. A sugartablazat megtalalhato faipari kézikdnyvekben, szakmai cikkekben vagy a flrészlapok csomagolasan.

A kulénb6z6 tablazatok adatai eltérhetnek egymastol, de mégis j6 kiindulasi alapként szolgalnak a megfelel6 szalag
kivalasztasahoz kilonféle ivek vagasahoz. Mivel minden fiirészlap, valamint az operator munkamddszere eltérd, lehetetlen
egyetlen univerzdlis tablazatot megadni.

Egy szalag barmilyen gorbét vaghat, amelynek sugara legalabb akkora, mint a tablazatban szerepl6 érték. Példaul: egy 5
mme-es szalag képes 8 mm sugaru (vagyis kb. 16 mm atméréji) kor kivagasara. Annak kiprébalasahoz, hogy egy 5 mm-es
szalag megfelel6-e egy adott gérbéhez, helyezzen ra egy kb. 20 mm-es korongot vagy sablont a munkadarabra.

A megfeleld szalag kivalasztasahoz hasznalhat mindennapi targyakat is, példaul érméket vagy ceruzakat. Egy tizkoronas
érme mérete az a legszikebb iv, amelyet egy 6 mm-es szalaggal még vagni lehet.

Ha van kéznél régi 20 filléres (kb. 17 mm atmérdjl), azzal meghatéarozhato a legélesebb iv, amelyet egy 5 mm-es szalaggal ki
lehet vagni. Egy ceruza radirrésze hozzavet6legesen az a minimalis sugar, amelyet egy 3 mm-es szalag még gond nélkul
kovet.

www.igmtools.hu 24 IGM



Egy kis tapasztalat utdn mar nem lesz sziiksége sem érmékre, sem sablonokra. Az ives vagast megkdénnyité tovabbi
modszerek is 1éteznek. Ha csak egyetlen éles ivet kell vagnia, el6re is bevaghatja az anyagot, vagy tobb menetben is
végezheti a miveletet.

Ha tobb ivet kell vagnia, hasznaljon szélesebb szalagot a nagyobb ivekhez, és valtson keskenyebbre a sziikebb ivekhez. A
szalagok cseréje id6t és energiat takarithat meg a vagas soran.

A fenti tablazat csak hozzavetéleges ajanlas, nem méretaranyos. A fenti informaciok alapjan azonban On is elkészitheti a
sajat sugartablazatat.

Blade width
3/4
5/8°
/e
3/8° 3
yerlsasdE —— Cutting Rad
5/16° Rad
3/4 Rad
1/2* Rad
7716 Rad
/8" Rad
5/16°Rad
/8" Rad

8.3 Hogyan kell a fiirészszalagot 6sszehajtani
A flrészlap tekercselésének leirasa nehezebb, mint a lap tényleges hajtogatasa. Ennek ellenére az alabbiakban talal egy
egyszer( Utmutatot .

1. modszer

A feltekerés el6tt viseljen hosszu ujju védéruhat és munkakeszty(it. Tartsa a szijat maga el6tt ugy, hogy a fogak

neked szolt. Tartsa a derekat ugy, hogy a labai a fold felé nézzenek. Fogja meg az évet mindkét , korllbelul a 10 ora és 2 6ra
magassagaban, a huvelykujjak kifelé mutatnak (1. |épés). Lassan forgassa el az 6v felsd részét a testétél (2. [épés). Tegye
Ossze a kezeit, és lefelé haladva készitsen két hurkot (3. 1épés). Folytassa, amig harom hurkot nem készit.

Megjegyzés: Ajanlatos a szijat olyan anyagra hajtogatni, amely nem karositja a fogakat (fa, karton). Ne Iépjen ra er6sen a
labaval az 6vre

Segitesz rogzitse az dvet, ne szoritsa meg. Az ékszijra valé ralépés karosithatja a fogazast. A szij helyes fogasanak
szemléltetése céljabol a operator a képen lathatd kesztyliben. A szalag feltekerése el6tt mindig vegyen fel keszty(t.

1.1épés 2.lépés 3.1épés

Megjegyzés: Hajtogataskor viseljen védékeszty(it.
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2. médszer

A kovetkezd modszer csak kisebb flirészlapok esetében alkalmazhatd. Ez a mddszer ugyanugy mikodik, mint az elsé
modszer, a kildnbség az, hogy az egyik kezével meg kell fognia a szijat, felllrél meg kell fognia a szijat, és a labaval meg kell
fognia a szij aljat (a fogak még mindig Onté| elfelé mutatnak).

Fogja meg az dvet a kezével, és forditsa el ugy, hogy a kdnydke a testétdl tavolabbra mutasson (1. I1épés). Forgassa el a
tenyerét a teste felé korllbelll 180 fokban, majd folytassa az elforgatast, mikézben az dvet lefelé nyomja (2., 3. és 4. lépés).
Az 6v harom hurokka fog dsszecsukodni (kész).

1.1épés 2.1épés 3.1épés Kész

3. moédszer

Kormanykerék médszer. Kezdje ugy, hogy ugy fogja meg az 6n elétt évd szijat, mintha a kormanykereket a 9 és 3
pozicioban tartana. Ugyanakkor a bal kezét forditsa felfelé, a jobb kezét pedig lefelé. Amint az v elkezd billegni, kdzelitse
egymashoz a kezeit, és egyszerre billentse a bal kezét jobbra, a jobb kezét pedig balra. Az 6v harom hurokba fog csavarodni.

penge ismét harom tekercsbe fog esni.
1.1épés

Kész
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9. Karbantartas és hibaelharitas
Minden szerszam és gép rendszeres karbantartast igényel, ez a szalagflirész sem . Ebben a részben a szalagfiirész
rendszeres karbantartasara és apolasara vonatkozé utasitasokat talal. Altalaban csak teflon alapt kendanyag hasznalatat
javasoljuk. A hagyomanyos olaj vonzza a port és a szennyez6édéseket, mig a teflon kiszarad, és kevésbhé hajlamos a
szennyez8dés és a flrészpor felhalmozddasara a gépen.

A vezetdkerekek tisztitasa és karbantartasa

Az egyik f6 probléma a tisztasag, kilondsen a vezetdkerekek tisztasaga. A flirész vagas kdzben por és flrészpor esik az also
vezetbkerékre.

Forgataskor a flirészpor a vezet6 kerékhez tapad. Kilénosen példaul fenyéfa vagasakor. A flirészpor a vezetSkerékre kertilve
a kovetkezbket okozhatja

rezgés, csokkentheti a szij élettartamat vagy zavarhatja a vezetését. Az alsé kerékre szerelt kefe megakadalyozza a flirészpor
felhalmozddasat. A vezetSkerekek rendszeresen

Ellendrizze, hogy nincs-e flirészpor felhalmozddva, kiléndsen az alsé keréken.

A kerekek fellletkezelése gumibdl készil, amely ugyanugy elhasznalddik, mint az autdgumik. K6zépen kopnak, ami
kidudorodast okoz a kerékben. Ez a deformacié megneheziti a szij megfeleld vezetését, ezért fontos a kerékfelllet eredeti
formajanak megérzése. A kerékfelllet tisztitasanak és az eredeti forma megérzésének legjobb modja a csiszolopapirral
torténd csiszolas. A régi kerékfellilet megkeményedhet, ebben az esetben javasoljuk a kerékfelllet Ujrafényezését. Példaul
100g-os szemcseméretl csiszolopapirral torténd csiszolas. Ez eltavolitia a megkeményedett gumit, és feltarja az uj gumit.
Csiszolaskor a kerekeket kézzel vezesse (a flrészen nem lehet flirészszalag).

Cistici kartac
Utmutatok
Rendszeresen ellendrizze a keramia vezetket és a hatsé vezetdket, nem lehetnek repedezettek vagy toréttek. Ha sértltek, ki
kell cserélni 6ket, karosithatjak a szijat vagy csdkkenthetik a flirész teljesitményét. A vezetdket rendszeresen meg kell
tisztitani, és a gyantat vagy térmeléket el kell tavolitani. A tisztitashoz barmilyen oldészert hasznalhat. A tisztitas utan hasznaljon
teflonalapu kenéanyagot.

Hajtoszij
A hajtészijnak sok évig kell kitartania (a hasznalattol fliggéen), de a repedéseket vagy az altalanos kopast rendszeresen
ellendrizni kell. Ha barmilyen sérilést talal, cserélje ki a szijat.

A szij cseréje

stavéci Sroub

o

femenice

matice vodiciho kola

A szij cseréjéhez el kell tavolitania az alsé vezet6kereket.

Lazitsa meg a motor csavarjait, €s csusztassa el a motort, hogy teljesen megsz(injon a meghajtdszij fesztiltsége.
Csavarja le az also vezetdkerék tengelyének anyajat (a flirész hatsé oldalan).

Vegye le az also kereket a flrészrél. A kerék eltavolitdsahoz sziikség lesz egy lehuzéra.

Cserélje ki a meghajtoszijat.

Szerelje vissza az also kereket, és rogzitse a tengelyanyaval.

Feszitse meg a meghajtoszijat, és huzza meg a motor csavarjait.

Megjegyzés: A meghajtoszijat jobb kicserélni, miel6tt miikodés kdzben meghibasodik.

Megjegyzés: Az also kerék kezelésénél tUgyeljen arra, hogy ne sértse meg a csapagyakat.

QRN
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Asztalbetét

Az asztali betét aluminiumbol készilt, és ugy tervezték, hogy csokkentse a szij sériilését, ha az azzal érintkezik. Ha a

az asztali betétben lévd furat tul széles, vagy a betét megsértl, akkor azt ki kell cserélni. Az asztali betétet az asztal furatahoz
kell rogziteni. A betétet négy csavarral szallitjuk az asztalhoz valé igazitashoz.

stavéci Srouby

Csapagyak
Minden csapagy tomitett és nem igényel karbantartast. Ha egy csapagy meghibasodik, ki.

Korrézié

A szalagfiirész acélbodl és ontottvasbol késziilt. Minden festetlen felllet korréziora hajlamos, ha nem védik. Ha a gép nincs
folyamatos , ajanlott az asztal viaszolasa. Minden mozgo, festetlen felliletet (vezetdk, felsé szalagvezetd és fogaskerék
fogaskerekek stb.) teflon alapu kenéanyaggal kell védeni.

Hajtomi fogaskerékkel
A fugg6leges fels6 szalagvezet6t gyari beallitasban szallitjuk. Ha a mechanizmus elferdiil, azt be kell allitani.
Ez abonyolult folyamat, csak hiba esetén végezze el a beallitasokat.

A hatso eldrelvissza iranyitas beallitasa.

1. Aflrészen négy rogzitécsavar és két imbuszcsavar talalhato.

2. Lazitsa meg kissé a rogzitécsavarokat.

3. Afels6 imbuszcsavar meghuzasa mozgatja a vezetét. Az alsé imbuszcsavar meglazitasa a vezetét elérefelé mozgatja.

4. Csak kisebb médositasokat végezzen. Huzza meg a rogzitécsavarokat, mielétt ellenérizné a vezet6 fuggbleges mozgasat.
Megjegyzés: A gép gyarilag be van allitva, és nincs szikség beallitasra.

upinaci Srouby C '—ées_tihrann Sroub D

Srouby A
Fék beallitasa Hatso beallitas

sefizovaci
Sroub
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Asztal és fék beallitasa

A fékpedal kioldasanak beallitasa:
A hatso keréken keresztil allitsa be a fékpedal kioldasi pontjat — forgassa el a kereket az 6ramutaté jarasaval megegyezé vagy
ellentétes iranyba a kivant hatas eléréséhez.

El6Iinézeti beallitashoz hasznaljon imbuszkulcsot, és forditsa el az allitdcsavart a megfeleld iranyba.

Az asztal felfliggesztésének bedllitdsa a flrészszalaghoz képest

Megjegyzés: A gépet a gyarban el6re beallitottak. Beavatkozas csak akkor szikséges, ha a szallitds soran egyes alkatrészek
elmozdultak.

A bedllitécsavarokhoz vald hozzaféréshez dontse meg az asztalt 45 fokban, és rogzitse ebben a pozicidban.

A tényleges beallitast kizardlag az 1-es és 3-as szamu allitécsavarokkal végezze. Az 5-6s szamu emel6csavar és a 6-0s
rogzitécsavarok csak a pozicidk rogzitésére szolgalnak — nem alkalmasak a szintezéshez.

Beadllitasi lépések:

1.

Allitsa 90 fokba az asztalt. Helyezzen egy derékszdget az asztalra, és ellendrizze, hogy a firészszalag el6re vagy
hatra dél-e. A szalag hatoldalanal vizualisan ellendrizze az illeszkedést.

Doéntse meg az asztalt 45 fokban, majd rogzitse.

Lazitsa meg az 5-0s szamu emel6csavart és a 6-os rogzitdcsavarokat (ezek kizardlag rogzitéshez szolgalnak, nem
beallitashoz).

Ha a szalag teteje el6reddl (rés keletkezik a szdg felsd részénél), az asztal hatsoé részét kell megemelni:
— Lazitsa meg a 3-as allitocsavart és a két 2-es imbuszfejli csavart.

— Ugyeljen arra, hogy a csavarokat egyenletesen lazitsa meg.

— Ezutan hizza meg az 1-es allitécsavart és a két imbuszfejl csavart.

Fontos: csak apré modositasokat végezzen. Mar kis mozditas is jelentds elmozdulast okozhat az asztal
pozicidjaban.

— Ddntse vissza az asztalt 90 fokba, rogzitse, és ellendrizze, hogy a flirészszalag meréleges-e az asztalra. Ismételje
meg a beallitast, ha sziukséges.

Ha a szalag teteje hatrafelé ddl (rés a szog also részénél), az asztal elejét kell megemelni:
— Hlzza meg a 3-as allitdcsavart és a két 2-es imbuszfeji csavart.
— Ezutan hizza meg az 1-es allitdcsavart és a két imbuszfeji csavart.

A pontossag érdekében ugyanazokat a finom Iépéseket kdvesse, mint az el6z6 esetben. Minden beallitas utan allitsa
vissza az asztalt vizszintes helyzetbe, és ellendrizze az eredményt.

A végsd pozicid beallitdsa utan enyhén hiuzza meg az 5-0s emel6csavart és a 6-os rogzitdcsavarokat a stabilizalas
érdekében.

Ne huzza tul a csavarokat! A tulhizas meghajlithatja az acél tartdlemezt, ami torzithatja az elvégzett beallitast.
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A tablazat és a vonalz6 6sszehasonlitasahoz tegye a kovetkezoket.
10. Gy6z6djon meg roéla, hogy a retesz érintkezik a zarécsavarral.

11. Helyezzen egy vonalzét az asztalra, és ellendrizze az 6sszehasonlitast.

12. Ha szabalytalansagokat talal, allitsa be az litkdzécsavart. Megjegyzés: Allitsa be milliméterrél milliméterre az
Utkdz6csavart.

13. Huzza meg és ellendrizze az 6sszehasonlitast.

14. Ismételje meg a fenti [épéseket a tovabbi beallitasokhoz.

Jistici matka

Jistici Sroub

15. Hibaelharitas

A szalagfilirész nem indithaté
. Ellendrizze, hogy a fékapcsolo teljesen kihuzhato-e.
. Ellendrizze, hogy a sarga biztonsagi dugo teljesen be van-e dugva.
. Ellendrizze, hogy a tapkabel be van-e dugva a konnektorba.
. Ellendrizze, hogy a tapegység be van-e kapcsolva (allitsa vissza a megszakitot).
. Ellendrizze a megfelel6 fesziiltséget.

A WN =

A gép nem allithato le.
Ez nagyon ritka eset, a gépet egy sor biztonsagi funkcioval tervezték, hogy ezt megel6zzék. Ha ez bekdvetkezik, és nem tudja
kijavitani a hibat, forduljon . A gépet le kell valasztani az aramellatasrol, és nem szabad elinditani, amig a hiba meg nem sz(nik.
. Hibas kapcsolo. Cserélje ki a kapcsolot.
. A belsé megszakito hibas. Cserélje ki a megszakitot.

N —

A motor megprébal beindulni, de indul el.
1. Ha a gépet levalasztottak az aramellatasrol, nyissa ki az ajtét, és probalja meg kézzel elforditani a kereket. Ha a kerék
nem forog, deritse ki, hogy miért akadt el.
2. Gyakori : tul szoros poraz, a kerékbe szorult fa. Allitsa be a vezetéket, vagy tavolitsa el a beragadt anyagot.
3. Hibas kondenzator. Cserélje ki a kondenzatort.
4. Hibas motor. Cserélje ki a motort.

A motor tulmelegszik.

A motort ugy tervezték, hogy magas hémérsékleten miikddjon, ha tulmelegszik, belsé tulterhelésvédelemmel rendelkezik, amely
leéllitja. Lehdlés utan a motor automatikusan visszaall. Ha a motor tulmelegszik, varja meg, amig lehdl, és inditsa Ujra. Ha a
motor folyamatosan leall, ellenérizze azt. Gyakori okok a tompa , a flrészlapot terheld nagy , az eltémddott vagy
meghibasodott motorh(ité ventilator, az eltdom&dott motorh(itd lamellak és a tulzott kdrnyezeti hdmérséklet.

Sipolas vagy nyikorgas.
. Ellendrizze, hogy a motorh(ité ventilator nem ér-e hozza a ventilatorburkolathoz.
. Ellendrizze a csapagyakat.
. Ellenérizze a hajtoszijat.
. Ellenérizze, hogy a vezet6k megfeleléen be vannak-e allitva.

A ODN -

A fels6 vezetétengely tul szoros vagy laza.
. Tisztitsa és kenje meg.
. Allitsa be a fogaslécet és a fogaskereket.
. Egy hajlitott allvany. Cserélje ki az allvanyt.

WN =
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A vagas soran a szalag lelassul.

1. A hajtészij meglazult. Hizza meg Ujra a szijat.

2. Tompa . Cserélje ki a pengét, vagy éleztesse Ujra.
3. A megmunkalandé anyag tul nagy sebessége. Lassitsa le az anyagtovabbitast.

4. Elégtelen fogelosztas (fa elakad a szijon). Cserélje ki egy megfeleld eloszlasu szijjal.

5. Olaj vagy szennyez6dés a meghajtdszijon. Tisztitsa meg vagy cserélje ki a meghajtészijakat.
6. Rosszul igazitott vonalzo. Igazitsa ki a vonalzot.

A szij nem megfeleléen halad a vezetékerekek mentén.
1. Rossz . Cserélje ki a szijat.
2. Kopott vezetdkerekek vagy . Allitsa be a kerekek fellletét.

Az ov rug.

Rossz . Cserélje ki a flirészlapot.

A szij kattogé hangot ad.
Rossz viszaly. Csiszolja a hegesztést vagy cserélje ki az dvet.

A szij tailmelegszik.

1. Tompa . Cserélje ki a pengét vagy élezze meg.

2. A vagas magassagahoz képest tul kicsi a vagasi tavolsag. Cserélje ki egy megfelel§ osztasu szalaggal.
3. Tul merev a péraz. Allitsa be az dvvezetdket.
4. Tul kemény fa. Cserélje ki a szijat.
5. A szij tul vastag a kerekek atmérdjéhez képest. Cserélje ki a szijat.

A gép rezeg.

1. A gép rosszul all a padlon. Igazitsa ki a gép alapjat.
2. Sértilt hajtoszij. Cserélje ki a meghajtoszijat.

16. Kapcsolasi rajz
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12. Rajz robbantott nézettel / alkatrészek Felsé kerékszerelvény
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HRESZSZAM LEIRAS MUSZAKIADATOK | QTY|  HRESZSZAM LEiRAS MUSZAKI ADATOK Qry
Fels6 kerék szerelvény 47PBAND18BX2203-44 Kézi kerék 1
1PBAND18BX2203-1 Hatszoglet( anya 5/8-18UNF-LH 1 48PBAND1412-175-45 Csavar 1/4-20UNCx3/4" 1
2PBAND18BX2203-2 Golydscsapagy 6204LLU 2 49PBAND1412-175-46 Zarégomb 1
3PBAND18BX2203-4 PU gumiabroncs 1 PBAND18BX- 2203-47-UK o
> = 50 Flirész test 1
4PBAND18BX2203-5 Fels6 kerék 1
5PBAND18BX2203-6 Felsé keréktengely 1 51PBAND1412-175-48 Zarégomb 1
6PBAND18BX2203-7 Fels6 keréktengely tartd 1 52PBAND1412-175-49 Bedllitbgomb 1
7PBAND1412-1759 Huvelykes csavar 3/8-16UNCx5/8" 1 53PBAND1412-175-50 Feszlltség cimke 1
8PBAND18BX2203-10 ICsuiszé konzol 1 PBAND18BX- 2203-51-UK I
9PBAND18BX2203-11 Hatlapy csavar M8x1.25X80mm i Fels6 ajté !
10PBAND1412-175-170 Kapcsolétanyér 1 55PBAND18BX2203-52 Log6 cimke 1
11PBAND18BX2203-13 Huvelyek 1 56PBAND1412-175-53 Csuklofedél 1
12PBAND18BX2203-14 Nylon betétes zaréanyat M8x1,25 1 MBAN- L
13PBAND18BX2203-15 Mutato 1?7 p14BX110-175-54 /észledllds 3
14PBAND18BX2203-16 Specidlis csavar 2 58PBAND1412-175-55 Figyelmeztets cimke (nem 1
15PBAND18BX2203-17 [Tavaszi 1 59PBAND1412-175-2-13 Rogzit6 alatét 5/16" 7
16PBAND18BX2203-18 [Tartékonzol 1 60PBAND1412-175-2-11 Lapos alatét 5/16" g
17PBAND1412-175-19 Pin @B4x20mm 1 61PBAND1412-175-3-38 Hatszoglet(i anya 5/16-18UNC 6
18PBAND18BX2203-20 Bedllitocsavar 1 62PBAND18BX2203-59 Kocsiszerelvény csavar 5/16-18UNCx1" 6
19PBAND18BX2203-21 gi:f:::;gskar 1 63PBANDIBBX-2203-60-UK o) 4 yeréktarts - bal oldal 1
20PBAND18BX2203-22 [ramogatasi blokk L,  PBAND1SBX-2203-61-UK FelsS keréktarté - jobbra ]
21PBAND1412-175-23 [Tanyér 1
22PBAND1412-175-24 Fogantyu 1 65PBAND18BX2203-62 Vezérl6pult 1
23PBAND1412-175-25 Ajtécsuklopant készlet 2 MBAN- ]
24PBAND1412-175-25-1 Ajtépant, balra 2% |p14BX110-175-63 Fogantyu 2
25|PBAND1412-175-25-2 |Ajtépant, jobbra 2 MBAN- ]
26PBAND1412-175-25-3 Huvelykes csavar M5x0.8x35mm 2/67 D14BX110-175-64 Hatlapu csavar M4x0.7x12mm 2
27  |PBAND1412-175-254 Nylon betétes zardanyat M5x0,8 2
28PBAND1412-175-26 Csavar M3.5x0.6x10mm 1068  [MBAN- Hatszogletd anya M4x0,7 2
29PBANDI412-175-27 Hatszogletd anya #I0-24UNC 7 D14BX110-175-65
30PBAND1412-175-28 Rogzits alatét #10 4 69PBAND1412-175-2-61 Csavar M4x0.7x30mm 2|
31/PBAND1412-175-29 Lapos alatét #10 470  |PBAND1412-175-2-57 Biztonsagi reteszeld kapcsold 1
32/PBAND1412-175-30 Nyomon kévetési ablak 2 Zsinor
33PBAND1412-175-31 (Csavar #10-24UNCx1/2" 471  |MBAN- Csavar M40, 7x8mm 4
34PBAND1412-175-32 Hatszoglet( anya 1/4-20UNC 1 D14BX110-175-68
35PBAND1412-175-33 Ajtocsap 179 PBAND18BX- Biztonsagi reteszel kapcsold 1
36PBAND18BX2203-34 Fesziiltségmérd 1 2203-70-UK Tartékonzol
MBAN- - 73PBAND1412-175-2-56 Strain Relief PG9 1
37 |p1agx110-175-35 Phillips laposfe;(i csavar M3x0.5x6mm 74PBAND1412-175-2-54 Tanyér 1
~ 75PBAND1412-175-2-58 Csavar M4x0.7x6mm 6
38 MBAN ION/ OFF kapcsold 1 . Py P .
D14BX110-175-36 76PBAND1412-175-2-60 Biztonsagi reteszeld kapcsold 1
39PBAND1412-175-37 Csavar M5x0.8x16mm 2 PBAND18BX- 2203-75-UK " .BiZtonSégi reteszelés kapcsol6
40PBAND1412-175-2-62 Biztonsagi reteszeld kapcsold  |QKSS 177 Pin 1
41PBAND1412-175-39 IAT&tét, zar-Int. Fogazat M5 3 Tartékonzol"
47 MBAN- Kontaktor 1PH, 230V 1. MBAND14BX220-250-250- | Csatlakozoka
D14BX220-250-40 78 oluK csatlakozédobozokhoz (nem 3
43 [PBANDI8BX-2203-40-UKL | . 0\ 3PH, 400V P lathatd)
44PBAND1412-175-41 Hatlapu csavar 1/4-20UNCx5/8" 4
45PBAND1412-175-42 Rogzits alatét 1/4" 4
46PBAND1412-175-43 Beallitdcsavar 1/4-20UNCx3/8" 2|
L
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Also kerék és motorszerelvény
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HRESZSZAM LEIRAS MUszaki ADATOK | aTy HRESZSZAM LEIRAS IMUSZAKI ADATOK Qry|
IAls6 kerék és motor szerelvény g |PBAND18BX-2203-2-45RR irdnyité ( l4thatd) 1
1PBAND18BX2203-1 Hatszogletd anya 5/8-18UNF-LH 1 gyeniranylto (nem fathato
2PBAND18BX2203-2 Golydscsapagy 6204LLU 2| 59PBAND1412-175-2-46 Orsétarto 1
3PBAND18BX2203-2-3 Tanyér 1 60PBAND1412-175-2-47 Beallitdcsavar 4
4PBAND18BX2203-4 PU gumiabroncsok 1 , 3/8-16UNCx1-
SPRANDISBX220325 Alsd Kerk 1 61 [PBAND1412-175-2-48 Hatlapu csavar 3/a" 4
6PBAND18BX2203-2-6 Poly-V 6v 1|  62PBAND18BX2203-2-49 Lapos alatét B/4" 1
7[PBAND18BX2203-2-7 Motor szijtarcsa 1 63 PBAND18BX2203-2- 50-UK K I6fedél 1
8PBAND1412-1752-8 Beallitécsavar 5/16-18UNCx3/8" 2 apcsolotede
9PBAND1412-175-2-9 Kulcs 6x6x40mm 1 l6a gﬂ&/;r)\](.uoﬂs' - Hatszogletd anya M6xL0 5
10 [MBAN- Lapos alétét 1/4" 2 -2
D14BX110-175-2-10 MBAN-
11PBAND1412-175-2-11 Lapos alatét 5/16" 265 |D14BX110-175-2-52- UK [Korlétozott kapcsold vezeték 1
12PBAND18BX2203-2-12 Orso csiga 1
MBAND14BX220-250-250- |,
13 213-UK Tanyér 166 gﬂli/;')\l(_llt}lﬁ 253 Hatlapu csavar 3/8-16UNCx3/4" 1
MBAN- . 5/16-18UNCx1-
14 Phillips laposfejl csavar 3 MBAN- ,
D14BX110-175-2-14 pslap ) 1/2" 67 D14BX110-175-2-54 Hatlapu csavar M6x1.0x35mm 2
15 |PBAND18BX2203-2-15 A'S‘T orso 1 |68 PBAND1412-1753-36 Hatszogletd anya 3/8-16UNC 3
16  |PBAND1412-175-2-16 Hatl apu’cslavar M5x0.8x30mm 2 69 PBAND18BX2203-2-56 Labfék 1
17 PBAND1412-175-2-17 Lapos alatét #10 6 VIBAN
18PBAND1412-175-2-18 Kefe 1 70 D14BX_11(}175—2—57 Huvelykes fej(i csavar 5/16-18UNCx1/2" 1
19 |PBAND1412-175-2-19 Hatszogletl anya M5x0,8 4
20PBAND1412-175-2-20 Blokk beillesztése 1 711 'r\;m?(imns ss Hatlapd csavar iﬁ;mu'\‘c"l‘ 4
21  |PBAND1412-175-2-21 Polc 1 e
22PBAND1412-175-2-22 Hatlapu csavar M5x0.8x8mm 2 72 MBAN- Tavaszi 1
23 PBAND1412-1752-23 Csavar M3.5x0.6x10mm 6 D14BX110-175-2-59
2 24~ MBAN- , ,
ba PBAND18BX2203-2- 24-UK Als6 ajt6 1 73 D14BX110-175-2-60 Korlatozott kapcsold 1
25PBAND1412-175-25 Ajtécsuklopant készlet 2 |74 [MBAN- (Csavar M3x0.5x20mm 2
26[PBAND1412-175-25-1 Ajtépant, balra 2 D14BX110-175-2-61
27PPBAND1412-175-25-2 Ajtopant, jobbra 2 |5 |MBAN- Csavar 1/4-20UNCx3/8" )
28PBAND1412-175-25-3 Huvelykes fejd csavar M5x0.8x35mm 2 D14BX110-175-2-62
29PBAND1412-175-254 Nylon betétes zaréanyat M5x0,8 2 - MBAN- Fok e 1
30PBAND1412-1752-26 Zarégomb 2 D14BX110-175-2-63 ckszerelveny
PBAND18BX2203-2- 27-UK , o MBAND14BX110-175- 2-63P Fékbetét (a képen nem lathato), 2
31| Alsé pengevédd 1 77 db
32PBAND1412-175-2-28 Csavar 1/4-20UNCx3/4" ULg  [mBAN- ¥ 1
33PBAND1412-175-2-29 Tanyér 1 D14BX110-175-2-64 emez
34PBAND1412-175-2-30 Hatszogletl anya 1/4-20UNC 1 Lo MBAN- Belsé kabel ( lathato) 1
35PBAND1412-175-2-31 Ajtocsap 1 D14BX110-175-2-65 €150 kabel (nem fathato
36PBAND1412-175-2-32 Lapos alatét 1/4" 1 MBAN- ) L
37PBAND1412-175-2-33 Nylon betétes zaroanyat 1/4-20UNC 18 biasx110-175-2-66 Haz (nem léthatd) !
38PBAND1412-175-2-34 Zarégomb 1l;, |MBAN- sy 1
39PBAND1412-175-2-35 Csavar 1/4-20UNCx3/4" 1 D14BX110-175-2-67 anyer
PBAND1412-175-2-36-UK |, -
A0 Tanyer 1ls2 ’I\Dﬂlilgl)\l(llt}l75-2-68 Hiivelyes fej(i gombos csavar 3/8-16UNCx1" 4
41 |PBAND1412-175-2-37 Csavar #10-24UNCx3/8" 2
g3 [MBAN- Gumi parna 4
hp  [PBANDIA12:-175-2-38-UK  oyrain Relief PG-13.5 2 D14BX110-175-2-69
MBAN- .
84 Huvelyes feji gombos csavar M5x0.8x12mm 3
lh3  PBANDI8EBX2203-2-39-UK 1ot rciner 1PH, 230V 1 D14BX110-175-2-70 yes e
MBAN-
85 Csavar M4x0.7x8mm 4
ua PBAND18BX2203-2- 39-UK1 Motorzsindr 3PH, 400V D14BX110-175-68
MBAN- o
o AN 86 [Tavtartd 2
s [PBANDI8BX2203-2-80-UK 4 issati kabel 1PH, 230V 1 D14BX110-175-2-72
MBAN- L
- 40- 87 [Tanyér 1
4e ~ [PBAND18BX2203-2-40-UKL |y ti kbl 3PH, 400V D148X110-175-2-73
MBAN- Lbi . |"
MBAN- I avtarts ) 83 D14BX220-250-2-74- UK Konzol- |ztonsag| reteszeld 1
47 -250-2-74- 5
D14BX110-175-2-76 kapcsol6 csap
A8 PBAND1412-175-2-42 Japos alstét 38 6 189 |PBAND1412-175-2.50 Strain Relief PG11 1
(9 PBAND1412-175-2-43 Rogeftd altét 3/8 5 90 |PBAND1412-175-2-56 Strain Relief PG9 3
50  |PBAND18BX2203-2-44 Hatszoglet( anya 3/4-16UNF 1 VIBAN-
51PBAND18BX2203-2-45-UK |y, 0 o 3HP, 1PH, 230V 191  |D14BX220-250-2-79-UK  Biztonségi reteszel6 kapcsold 1
vezeték
52 PBAND18BX2203-2- 45-UK1 Motor 3HP, 3PH, 400V 1| 92PBAND1412-175-2-61 Csavar M4x0.7x30mm 2|
93  |PBAND1412-175-2-62 Biztonsagi reteszel kapcsold QKS8 1
53 PBAND18BX- 2203-2-45MF Motorventilator (nem lathato) 1] 94PBAND1412-175-2-60 Biztonségi reteszel6 kapcsold csap 1
95 |PBAND1412-175-2-58 Csavar M4x0.7x6mm 4
PBAND18BX- 2203-2-45MFC [Motorventilator fedele (a képen PBANDISBXZZU3-2Z=
54 1
nem lathato) % lor Uk Plug 1PH, 230V 1
PBAND18BX- 2203-2-45)B- ) o -
55 Kapcsolédoboz (nem lathatd 1 PBANDIBBXZ2U3-Z
UK P ( ) 7 i Plug 3PH, 400V 2
56 14BX220-250-245/BC Kapcstl)lodo,boz fedele (a képen
nem lathatd)
57PBAND18BX- 2203-2-45MB |y, o i5ras (nem lathato) 1
=3
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Az asztal és a vezeté vonalzé 6sszeszerelése
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HRESZSZAM LEIRAS MUSZAKI ADATOK [ ary 28PBAND1412-175-3-28 Csavar M5x0.8x8mm 1
Asztal és kerités 6sszeszerelése 29PBAND1412-175-3-29 Tartékonzol 1
1PBAND18BX2203-3-1 Aluminium kerités 1 30PBAND1412-175-3-30 Lapos alatét 3/8" 2
2D1412-175-3-2 M(ianyag allitécsavar 1 31PBAND1412-175-3-31 Zarfogantyu 2
3PBAND1412-175-3-3 Kerités test 1 ; - -
APBANDIAIZ17534 Zardgomb 2 32  |PBAND1412-175-3-32 Hatlapu csavar i;l,? 18UNCx1 3
5PBAND1412-175-3-5 Huivelykes fejl csavar 5/16-18UNCx3/4" 3 33PBAND1412-175-3-33 Beallitécsavar 5/16-18UNCX5/8" 2
6PBAND1412-175-3-6 Rogzits alatét 5/16" 10 , - R
o DD Kefl,tésfej T34 [PBAND1412:1753-34 Hatlapd csavar gﬁf 18UNCxT 3
8PBAND18BX2203-3-8 Zarégomb 1 35PBAND1412-175-3-35 Hatlapu csavar 3/8-16UNCx2" 1
9PBAND1412-175-39 ROgzitd rad 1 36PBAND1412-175-3-36 Hatszogletd anya 3/8-16UNC 1
10PBAND1412-175-3-10 Beallitocsavar M4x0.7x4mm 4 37PBAND1412-175-3-37 Phillips laposfejl csavar M4x0.7x8mm 1
11PBAND1412-175-3-11 |Asztal beszurasa 1 38PBAND1412-175-3-38 Hatszoglet(i anya 5/16-18UNC 1
12|PBAND18BX2203-3-12 Asztal 1 39PBAND1412-175-3-39 Lapos alatét 5/16" 1
13PBAND18BX2203-3-13 Skala 1 40PBAND1412-175-3-40 Zarfogantyu 1
14PBAND18BX2203-3-14 Mérleglemez 1 41PBAND18BX2203-3-41 Nylon betétes zaréanyat 5/16-18UNC 1
15PBAND1412-175-3-15 Hatlapu csavar IM5x0.8x10mm 2 42|PBAND1412-175-3-42 Beallitocsavar 1/4-20UNCx1/4" 2
16PBAND1412-175-3-16 Lapos alatét #10 2 43PBAND18BX2203-3-43 Kerités Stop csuklo 1
17PBAND1412-175-3-17 Huvelyek 2 44PBAND18BX2203-3-44 Zarfogantyu 1
18PBAND1412-175-3-18 Huvelykes fej(i csavar 5/16-18UNCx2" 2 45PBAND18BX2203-3-45 Kerités Stop-A 1
19PBAND18BX2203-3-19 Acélrad 1 46[PBAND18BX2203-3-46 Kerités Stop-B 1
20PBAND1412-175-3-20 Skala 1 47PBAND1412-175-6-26 Huvelyek 2
21PBAND1412-175-3-21 [Tengelytdmasz 2 48PBAND18BX2203-3-48 Huvelykes fejli csavar 5/16-18UNCx2" 1
22|PBAND1412-175-3-22 Hatlapu csavar M10x1.5x50mm 2 49PBAND18BX2203-3-49 Négyszogletes anya 1/4-20UNC 1
23PBAND1412-175-3-23 Diablokk 2 50PBAND18BX2203-3-50 Csavar M3x0.5x4mm 2
24PBAND1412-175-3-24 Lapos alatét 1/4" 6 51PBAND18BX2203-3-51 Skala 1
25PBAND1412-175-3-25 Rogzits alatét 1/4" 6
26[PBAND1412-175-3-26 Huvelykes fej(i csavar M6x1.0x16mm 6
1

N

7PBAND1412-175-3-27

Mutato
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RESZSZAM LEIRAS IMUszAKIADATOK | Q1Y [ # [REszszAm LEIRAS MUSZAKI ADATOK Qry
Felsé és alsé pengevezetd szerelvény 22 |PBAND18BX2203-4-22 Utmutatd bar 1
1 |PBAND1412-175-4-1 Zarégomb 1 | 23 |PBAND1412-175-4-23 Huvelykes fejli csavar 1/4-20UNCx5/8" 4
2 |PBAND1412-175-4-2 Beadllitdcsavar 5/16-18UNCx3/8" 2/ | 24 |PBAND1412-175-4-24 Rogzitd alatét 1/4" 2
3 |PBAND1412-175-4-3 Beadllitdcsavar 1/4-20UNCx3/8" 1 | 25 PBAND1412-175-4-25 Zarégomb 4
4 |PBAND1412-175-4-4 Kézi kerék 1 | 26 PBAND1412-175-4-26 Kerdmia Utmutatd 8
5 |PBAND1412-1754-5 Fogantyu 1 | 27 |PBAND1412-175-4-27 Beallitd blokk 4
6 |PBAND18BX2203-4-6 Mutato 1 | 28 |PBAND1412-175-4-28 Fix blokk 2
7 |PBAND1412-175-4-7 Csavar 1/4-20UNCx3/8" 1 | 29 PBAND1412-175-4-29 Zarégomb 1
PBAND18BX2203-4- 8-UK . L 30 PPBAND1412-175-4-30 Keramia utmutatd 2
8 Fels6 pengevéds 1731 PeAND1A12-175431 Tartotengely 1
9 |PBAND18BX2203-4-9 Magassagi skala 1 | 32 PBAND1412-175-4-32 ezetd konzol 1
10 |PBAND18BX2203-4-10 Magnes 1 | 33 PBAND1412-175-4-33 Zarfogantyu 1
11 |PBAND1412-175-4-11 ezetd rud konzol 1 | 34 PBAND1412-175-4-34 Tartétengely 1
- . _ 35 PBAND1412-175-4-35 Zarégomb 1
12 PBAND1412-175-4-12 Hiivelykes csavar iﬁe 1euNed 2 36 PBAND1412-175-4-36 Havelyes fejd gombos csavar [1/4-20UNCx1/2" 2
13 |PBAND1412-175-4-13 C-gydri S12 1 | 37 |PBAND18BX2203-4-37 Bézis 1
14 |PBAND1412-175-4-14 Féreg 1 | 38 PBAND1412-175-4-38 Specidlis csavar 2
15 |PBAND1412-175-4-15 E-Ring E8 2| | 39 |PBAND1412-175-4-39 Acélgolyd 1
16 [PBAND1412-175-4-16 Fogaskerék alap 1 | 40 PBAND1412-175-4-40 Hatlapu csavar 5/16-18UNCx1" 4
17 |PBAND1412-175-4-17 Huvelyek 1 | 41 |PBAND1412-175-4-41 Rogzitd alatét 5/16" 4
PBAND1412-175-4- 18-UK 42 |PBAND1412-175-4-42 Lapos alatét /16" 4
18 A tengely Y 43 |PBAND1412-175-4-43 Vezetblemez 1
19  PBAND1412-175-4-19 Fogaskerék 1 A4 PBAND1412-175-4-44 Specidlis csavar 2
20 |PBAND1412-175-420 Tanyér 1 45  |PBAND18BX2203-4-45 CsUszasgatld 1
J1 PANDIAL2 17504 21K (o ) 46 [PBAND1412-175-4-46 Csavar M4x0.7x8mm 2
.
www.igmtools.hu 39

IGM



	Gyártó:
	Forgalmazó:
	Tartalomjegyzék
	1. Megfelelőségi nyilatkozat
	1.1 Garancia
	2. A kézikönyvről
	3. A gép specifikációi
	3.1 Gépalkatrészek
	1. Áttekintés a feszültségszabályozáshoz
	2. Kapcsoló
	3. Motor
	4. Fűrészkeret
	5. Gomb a szíjfeszesség beállításához
	6. Áttekintés a fűrészlap helyes vezetésének ellenőrzéséhez
	7. Öntöttvas asztal
	8. A vágási magasság beállítása
	9. Övvezetek
	10. Hosszirányú vonalzó szerelvény
	11. Szívás 100 mm
	12. Kar az övfeszítés gyors kioldásához
	13. Fűrészlapvezető vezérlőkerék
	14. Opcionális mobil alap
	15. Opcionális világítás
	16. Vágási magasság beállításának reteszelése
	17. Öntöttvas kerekek
	18. Fék
	Biztonsági borítások
	Döntési és feszítési mechanizmus
	Csatlakozás a tápegységhez
	Azonosítás
	3.2 Műszaki adatok
	3.3 Zajkibocsátás
	4. Általános munkavédelem
	4.1 Biztonsági szabályok
	5. Szállítási és csomagolási elemek
	5.2 A gép átvétele
	5.3 A csomag összetevői
	5.4 A fűrészüzem helye
	5.5 A fűrész rögzítése
	6. Építés és beállítás
	1. eljárás
	2. eljárás
	6.3 Asztal összeszerelése
	Szalagfűrészhez rögzített asztal
	6.5 A vonalzó felszerelése
	6.6 Az asztalbetét és a vonalzó megállójának beszerelése
	A vonalzó megállítójának felszerelése
	6.7 Opcionális világítás felszerelése
	6.8 A fűrész csatlakoztatása a hálózathoz
	7. A fűrész tesztelése
	7.1 Bekapcsolás előtt
	7.2 A fűrészszalag beszerelése a fűrészbe
	7.3 Övezetkezelés
	7.4 Övfeszítés
	1. eljárás
	2. eljárás
	A szíj eltávolítása a fűrészről
	7.5 Az övvezetés beállítása
	Kérjük, olvassa el az alábbi megjegyzéseket, amelyek segítenek a Laguna vezetési rendszer optimális beállításának biztosításában.
	Megjegyzés a Laguna kerámia vezetőkről.
	7.6 A vezetők beállítása
	A felső oldalvezetők párhuzamos beállítása.
	Alsó övvonal.
	Hosszirányú vágás
	A vonalzó beállítása Eljárás 1
	2. eljárás
	Skála beállítása
	Vonalzók pozíciója
	A vonalzó pozíciójának megváltoztatása
	Tangenciális vágás
	Fűrészlap kiválasztása
	A fogak elválása
	Vastagság
	Osztás
	Az anyag keménysége
	Helyes távolságtartás
	Az osztás túl nagy
	Szélesség
	A vágási varrat szélessége
	Fogak dőlése
	Foghézag
	A gerinc csiszolásának szöge
	Öv kiválasztása
	Az öv hátuljának lekerekítése
	Kerekítéskor legyen rendkívül óvatos, a keze közel lesz a szíj fogaihoz.
	A szíj tompulásának okai
	1. Helytelenül beállított oldalsó vagy hátsó vezető.
	2. Nem megfelelően vezetett szíj a vezetőkerekeken.
	3. Nem megfelelő szalagválasztás. Ha a fűrészszalag túl keskeny, könnyen meghajlik, és ez csökkenti a vágás pontosságát. A szalagnak megfelelő szélességgel és osztással kell rendelkeznie.
	4. Túl kicsi a fogosztás (túl sok fog hüvelykenként – TPI).
	5. Egyes fafajták gyorsan tompítják a fűrészlapot, különösen az egzotikus keményfák, mint a teak vagy az akác. A magas szilíciumtartalom szintén gyors élvesztést okoz – már egy 15 cm-es vágás is elég lehet a penge tompításához.
	Néhány egzotikus fa végfelületét festékkel jelölik meg, hogy nyomon követhessék a száradási folyamatot. Ez a festék azonban erősen koptató hatású, és gyorsan tompíthatja a fűrészszalagot. Ezért javasolt a festett végek levágása a felhasználás előtt.
	A sugártáblázat használata
	8.3 Hogyan kell a fűrészszalagot összehajtani
	1. módszer
	1. lépés 2. lépés 3. lépés
	2. módszer
	1. lépés 2. lépés 3. lépés Kész
	A vezetőkerekek tisztítása és karbantartása
	Útmutatók
	Hajtószíj
	A szíj cseréje
	Asztalbetét
	Csapágyak
	Korrózió
	Hajtómű fogaskerékkel
	A hátsó előre/vissza irányítás beállítása.
	Fék beállítása Hátsó beállítás
	A táblázat és a vonalzó összehasonlításához tegye a következőket.
	15. Hibaelhárítás
	A gép nem állítható le.
	A motor megpróbál beindulni, de  indul el.
	A motor túlmelegszik.
	Sípolás vagy nyikorgás.
	A felső vezetőtengely túl szoros vagy laza.
	A vágás során a szalag lelassul.
	A szíj nem megfelelően halad a vezetőkerekek mentén.
	Az öv rúg.
	A szíj kattogó hangot ad.
	A szíj túlmelegszik.
	A gép rezeg.

